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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

¢ arf. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.),

e art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. 2 2022 r. poz. 2556 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 i § 3 ust.
1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz.
1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Superior Industries Production Poland Sp. z o.0,
ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450,
NIP 8652215995) z dnia 22 lipca 2022 r., znak: W/514/2022 w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak: SR.IV-6618-22/1/07
zmienionej  decyzjami  Marszatka  Wojewodztwa  Podkarpackiego: =z  dnia
18 lipca 2008 r. znak: RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego 2009 r., znak:
RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013 r., znak: 08-1.7222.23.2.2012.DW, z dnia
3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.12.2014.DW, z dnia 6 grudnia 2016 r., znak:
0S§-1.7222.3.3.2016.DW, z dnia 15 maja 2018 r., znak: 0S-1.7222.5.9.2017.DW oraz z dnia
30 pazdziernika 2020 r. znak: 0S-1.7222.19.3.2020.MH udzielajacg Superior Industries
Production Poland Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON
830483450, NIP 8652215995) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtdérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
0 zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacja malowania felg o zuzyciu
rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakladzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacja malowania proszkowego
i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 435 Mg/rok

orzekam

Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007 .,
znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego:
z dnia 18 lipca 2008 r. znak: RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego 2009 r., znak:
RS.VIi.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013 r., znak: OS-1.7222.23.2.2012.DW,
z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.12.2014.DW, z dnia 6 grudnia 2016 r., znak:
08-1.7222.3.3.2016.DW, z dnia 15 maja 2018 r., znak: 0S-1.7222.5.9.2017.DW oraz
z dnia 30 pazdziernika 2020 r. znak: 08-17222.19.3.2020.MH udzielajgca Superior

-
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Industries Production Poland Sp. z 0.0., ul. Ilgnacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola

(REGON 830483450, NIP 8652215995) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg o zuzyciu
rozpuszczalnikow organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakladzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania proszkowego
i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 435 Mg/rok

w nastepujacy sposob:

1.1. Punkty od | do VI otrzymuja brzmienie:
»|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej instalacji.

1.1. Rodzaj instalacji.

Dwie instalacje do wtérnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopdw w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton
wytopu na dobe wraz z instalacja do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub
produktéw, o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych wigkszym niz 150 kg na godzing lub
wiekszym niz 200 ton na rok.

1.2. Parametry technologiczne instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
Zanieczyszczehiom

Zakiad nr 1

1.2.1. W sktad instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wechodzi¢ beda:

1.2.1.1. Cdlewnia

- piece topialne gazowe:

a) 2 piece topiaino-podgrzewcze opalane gazem ziemnym KARNAT INSTAL
(Nr 1 i Nr 5), o pojemno$ci 7 Mg i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h, hermetycznie
zamykane wyposazone w uszczelnione okna wsadowe z dodatkowo zamontowanym
rekuperatorem, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery przez emitory
E1/Z1 i E33/Z1;

b) 2 piece wannowe do wytopu wiér (ZPF3 i 6) opalane gazem ziemnym
o pojemnosci 5,0 Mg i wydajnosci wytopu 0,5 Mg/h, hermetycznie zamykane,
zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery przez emitory E3/Z1
i E34/21;

c) piec topialno-podgrzewczy (ZPF4) opalany gazem ziemnym o pojemnosci
50 Mg i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h, hermetycznie zamykany wyposazony
w uszczelnione okno wsadowe z dodatkowo zamontowanym rekuperatorem,
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E4/Z1;

d) 1 piec do topienia aluminium (TK 2) opalany gazem ziemnym, hermetycznie
zamykany o pojemnoéci 7,0 Mg stopu aluminium i wydajnosci wytopu (przy 50%
gaski i 50% powrotu) 1,5 Mg stopu Alth, wyposazony w uszczelnione okno
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zatadowcze, zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery przez emitor
E2/Z1;

2 urzgdzenia do rozdrabniania i osuszania wi6ér o wydajnosci 0,5 Mg/h skiadajace sie
z urzgdzenia podnoszaco — wytadowujagcego, rozdrabniacza jednowatowego, przenosnika
zgrzebtowego, filtra z tasmy papierowej do oczyszczania odwirowanej emulsji, dozujgcego
przenosnika $limakowego, wiréwki, zbiornika widrdw i przenosnika $limakowego
podajacego oczyszczone wibra do pieca pod powierzchnie roztopionego aluminium.
Przesyt wior odbywaé sie bedzie hermetycznie szczelnymi rurociagami za pomoca
podgrzewanych spalinami z pieca przeno$nikéw slimakowych;

- urzgdzenie do rozdrabniania | osuszania wiér do pieca KARNAT INSTAL,

o wydajnosci 0,5 Mg/h;

- urzadzenie do rafinacji o zuzyciu argonu lub azotu 18 dm¥min, liczbie cykli 75
i czasie cyklu 2 — 6 min, opary wprowadzane bedg do wnetrza hali;

25 maszyn odlewniczych podgrzewanych elektrycznie typu GIMA o pojemnosci uzytkowej
pieca 600 dm? kazda i maks. temp. w piecu 1000°C, opary wprowadzane do wnetrza
halj;

piec hartowniczy skiadajacy sie z dwdch modutéw: LGO (przesycanie) i ALO (starzenie)
ogrzewanych elektrycznie oraz gazem ziemnym i wanny hartowniczej o pojemnosci wody
30 m3. Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery emitorami E5/Z1 i E6/Z1:

gratowarka pneumatyczna o ci$nieniu roboczym 7,5 — 8 atm.;

prasa hydrauliczna o ci$nieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 250 Mg;

2 prasy hydrauliczne o ci$nieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 100 Mg;

2 prasy G & K o cisnieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 250 Mg;

ultrad2wigkowa myjka do mycia kokil sktadajaca sie z czterech wanien ze stali nierdzewnej
o pojemnosci 1 m*® kazda i generatora ultradzwiekowego;

- komora srutownicza - powietrze odprowadzane bedzie do atmosfery emitorem E8/Z1

- stanowisko spawalnicze uktadéw chiodzenia kokil — zanieczyszczenia odprowadzane beda
do powietrza emitorem E9/Z1;

- stanowisko do pastowania kokil — zanieczyszczenia odprowadzane bedg do powietrza
emitorem E7/Z1;

- 2 piece elektryczne do podgrzewania kokil o pojemnosci 2000 dm?;

1.2.1.2. . Obrébka mechaniczna felg:

- 4 aparaty RTG do kontroli jakosci stopdw;,

- 3 wywazarki automatyczne;

- 2 maszyny do badania szczelnosci VDH,;

- urzadzenie do mycia felg ogrzewane za pomoca dwoéch painikéw gazowych o mocy 189
kW kazdy; spaliny odprowadzane beda do powietrza emitorami E10/Z1 i E11/21;

- urzgdzenie do mycia felg ogrzewane za pomoca dwéch palnikéw gazowych o mocy 60 kW
i 160 kW, spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami E14/Z1 i E15/Z1;

- 3 wywazarki automatyczne;

- 2 maszyny do badania szczelnosci;

- 12 maszyn do czyszczenia kot z ktérych pyly poprzez filtr mokry odprowadzane beda do
powietrza emitorem E37/Z1;
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- Srutownica; pyly poprzez filtr mokry odprowadzane beda do atmosfery emitorem E36/Z1;

- linia Flow-Forming sktadajgca sie z walcarki do két i dwdch piecdw podgrzewczych
gazowych Flow-Forming - o mocy 630 kW, z ktérej zanieczyszczenia odprowadzane beda
do powietrza emitorem E38/Z1.

1.2.2. W sktad instalacji malowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok

wchodzi¢ beda;

1.2.2.1. Mycie felg z oczyszczalnig Sciekow

- linia do przygotowania felg przed malowaniem w skiad ktérej wchodzi¢ bedzie 13 wanien
o0 sumarycznej pojemnosci 34 m3, wykonanych z blachy kwasoodpornej, umiejscowionych
w szczelnym tunelu. Kazda wanna wyposazona bedzie w zawory doprowadzajgce wode
oraz urzadzenie spustowe w dnie. W pierwszej wannie zainstalowane zostang 3 filtry
jednoworkowe do wylapywania wiorow i osadow stanowigcych zanieczyszczenie felg.
Wanny wyposazone beda w otwierane pokrywy, poziom stezen kapieli w wannach bedzie
monitorowany przy pomocy miernikow przewodnosci. W wannach zainstalowane bedg
plytowe wymienniki ciepta;

- stacja oczyszczania $ciekow z linii przygotowania felg, o wydajno$ci maksymainej 7,5 m3/h
— po oczyszczeniu Scieki kierowane beda do kanalizacji ogélinosptawnej HSW Wodociagi
Sp. z o0.0., natomiast odciek z prasy filtracyjnej zawracany bedzie do ponownego
oczyszczania;

- stacja DEMI o wydajnosci 5 m/h wyposazona w 2 filtry wielowarstwowe i uktad kolumnowy
kationitow i anionitow (1 i ll stopnia).

1.2.2.2. Instalacja malowania felg z instalacjg oczyszczajaca skiadajgca sie z:

- suszarni felg po myciu — spaliny z pieca do podgrzewania felg odprowadzane
bedg do powietrza emitorem E13/Z1;

- 2 kabin nakfadania lakieru proszkowego; wykonanych jako szczelne z zamknigtym
systemem odzysku proszku i oczyszczania powietrza "clean room";

- suszarni powtoki gruntowej — spaliny z palnika o mocy 800 kW odprowadzane beda do
powietrza emitorem E18/Z1;

- 3 tuneli chtodzacych;

- kabiny szlifierskiej;

- kabiny lakieru bazowego — spaliny z palnika pieca o mocy 120 kW do podgrzewania felg
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E24/Z1;

- suszarni powloki z lakieru bazowego wodorozcienczalnego — spaliny z pieca o mocy 800
kW suszarni odprowadzane beda do powietrza emitorem E26/21;

- pieca utwardzania lakieru bezbarwnego (akryl) — suszarni powtoki lakieru akrylowego —
spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorem E19/Z1;

- dopalacza termicznego RTO TARMIN 8/3, z palnikiem o mocy 180 kW, spalajgcym do 18
Nm3/h gazu ziemnego, skuteczno$¢ dopalania 99%, ciepto odzyskane > 92%,
zanieczyszczenia odprowadzane do powietrza emitorem E39/Z1

- robotéw do przenoszenia felg;

- maszyn do pakowania felg.
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Zakiad nr 4
.2.3. W skiad instalacji do wtérnego wytopu i odiewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wchodzi¢ beda:

1.2.3.1. Odlewnia

-piece topialne gazowe:

a) 4 piece topialno-podgrzewcze, hermetycznie zamykane, o pojemnosci 7 Mg
i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h kazdy, wyposazone w uszczelnione okna wsadowe —
zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery emitorami: E3/Z4 (piec Nr 1),
E4/Z4 (piec Nr 2), E5/Z4 (piec Nr 3) oraz E7/24 (piec Nr 4) z dodatkowo
zamontowanym rekuperatorem ciepta;

b) 2 piece wannowe ZPF typ SP-G1T10 o mocy 1260 kW i pojemnosci 2100 kg
do wytopu widr hermetycznie zamykane i wydajnosci wytopu 1,0 Mg/h kazdy.
Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery emitorami E1/Z4 i E2/Z4;

- 2 urzadzenia do rafinacji o zuzyciu argonu lub azotu 3 — 50 dm3min, opary wraz
z gazami obojetnymi wprowadzane do wnetrza hali;

- 2 linie do przygotowania widr — rozdrabniania i osuszania o wydajnosci 0,5 Mg/h sktadajace
sig z podajnika wibracyjnego, taSmy magnetycznej do wylapywania czeéci stalowych,
kruszarki, dozujgcego przenosnika slimakowego, wiréwki, zbiornika wiéréw i przenosnika
$limakowego; podajgcego oczyszczone widra do pieca pod powierzchnie roztopionego
aluminium. Przesyt wior odbywac¢ sie bedzie hermetycznie szczelnymi rurociagami za
pomocg przeno$nikow slimakowych;

- pita do ciecia aluminium;

- myjka ultradZzwiekowa do mycia kokil;

- stanowisko spawalnicze ukladéw chiodzenia kokil, zanieczyszczenia odprowadzane beda
do powietrza emitorem E6/Z4;

- stanowisko pastowania kokil, z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane beda do powietrza
emitorem E11/Z4;

- tokarka do kokil;

- oczyszczarka strumieniowa do kokil z odpylaczem komorowym. Usuwanie zanieczyszczen
pytowych wykonywane bedzie przez odpylacz komorowy sktadajacy sie z filtrow
patronowych — poliestrowych oczyszczanych w sposéb ciagly impulsami sprezonego
powietrza. Powietrze po oczyszczeniu zawracane bedzie ponownie do przestrzeni
komory;

- 28 maszyn odlewniczych elektrycznych o pojemnosci uzytkowej pieca 1,2 Mg i mocy 35 kW
kazda. Przy kazdej maszynie odlewniczej znajdowac sie bedzie zbiornik na wode
o pojemnosci 0,35 m3. Zanieczyszczenia odprowadzane beda do wnetrza hali — maszyny
chlodzone beda woda w obiegu zamknietym;

- 3 gratowarki;

- 2 piece obrobki cieplnej modut 1 (LGO do przesycania felg) i modut 2 (ALO do starzenia
felg) o mocy 2930 kW kazdy, z wanng do chiodzenia w wodzie o pojemnosci 35 m3,
zanieczyszczenia z piecow odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E13/24 | E14/Z4
(piec Nr 1) i E15/Z4 i E16/Z4 (piec Nr 2);
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- linia Flow-Forming sktadajaca sie z walcarki do két i dwéch piecow podgrzewczych
gazowych Flow-Forming — o mocy 640 kW, z ktérej zanieczyszczenia odprowadzane beda
do powietrza emitorem E37/Z24.

1.2.3.2. Obrébka mechaniczna felg:

- 3 aparaty RTG;

- 2 stacje znakowania;

- 3 wywazarki automatyczne;

- linia poprawy niewywazania;

- 3 maszyny pomiarowe w linii;

- 3 maszyny do badania szczelnosci;

- 4 wiertarki do usuwania nadlewu;

- 11 linii obrébczych;

- 1 manualna linia obrébeza:

- 2 myjki tunelowe LOI, zanieczyszczenia z piecow grzewczych myjek Nr 11 Nr 2 o mocy 189
kW odprowadzane bedg do atmosfery emitorami ES/Z4 i E10/Z4 oraz E33/Z4 i E34/Z4,

- Srutownica z zamknietym obiegiem Srutu i powietrza;

- 12 maszyn do czyszczenia két,

- 12 maszyn do polerowania z ktorych zanieczyszczenia poprzez filtr mokry odprowadzane
beda do powietrza emitorem E36/Z4,

- myjka tunelowa felg po polerowaniu - zanieczyszczenia z pieca grzewczego myjki 0 mocy
52+189 kW odprowadzane beda do atmosfery emitorami E17/Z4 i E35/Z4.

.24. W skiad instalacji malowania proszkowego i lakierowania felg © zuzyciu
rozpuszczalnikow organicznych 435 Mg/rok wchodzi¢ beda:

1.2.4.1. Mycie felg z oczyszczalnig §ciekdw

-linia do przygotowania felg przed malowaniem w sktad ktérej wchodzic bedzie 16 wanien
o pojemnosci 35,5 m® do odttuszczania w wodzie z dodatkiem Srodkow aktywnych. Poziom
stezen kagpieli w wannach bedzie monitorowany przy pomocy miernikdw przewodno$ci.
QOgrzewanie elektryczne. Wszystkie wanny umigjscowione beda w szczelnym tunelu.
Pierwsza wanna wyposazona bhedzie w 3 filtry jednoworkowe do wytapywania wibréw
i osadow stanowigcych zanieczyszczenie felg. W wannach przed ssaniem pomp,
zainstalowane beda tatwodemontowaine filtry.
- stacja oczyszczania sciekow w skiad ktdre] wehodzic beda:
a) zbiornik magazynowy na $cieki kwasne i zasadowe o pojemnosci 20 m3, wyposazony
w sonde poziomu, pokrywe oraz pompe samozasysajaca;
b) zbiornik magazynowy kapieli zasadowych o pojemnosci 15 m3, wyposazony w sonde
poziomu, pokrywe oraz pompe samozasysajaca;
c) zbiornik reakcyjny o pojemnosci 20 m?, wyposazony w sonde poziomu, mieszadio
topatkowe, sonde pehametryczng oraz pokrywe. Do zbiornika reagenty dozowane bedg
ze stacji dozowania przy wykorzystaniu 4 pomp dozujacych o wydajnosci pompowania
0-150 Vh oraz 4 lanc zasysajacych z pojemnikéw transportowych i zbiornikéw
dozujacych. Roztwor mileka wapiennego przygotowywany bedzie w zbiomiku
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o pojemnosci 2 m3 wyposazonym w mieszadto umozliwiajgce przygotowanie reagenta
oraz przyrzad do bezpytowego wprowadzania wodorotlenku wapnia, sonde poziomu.
Roztwér koagulanta przygotowywany bedzie w zbiorniku o pojemnosci 0,5 m?
wyposazonym w sonde poziomu oraz mieszadio elekiryczne. Stacja dozowania
wyposazona bedzie w 2 zbiorniki transportujgce na reagenty o pojemnosci 1 m® kazdy;
- zbiornik magazynowy $ciekéw oczyszczonych o pojemnosci 20 m®, wyposazony
w sonde poziomu, pokrywe oraz pompe ttoczaca, samozasysajaca, za posrednictwem,
ktérej oczyszczane $cieki bedg pompowane do wielowarstwowego filtra ci$nieniowego.
- wielowarstwowy filtr ci$nieniowy o wydajnosci 7,5 m3fh;

- studzienka odptywowa o pojemnosci wyposazona w elektrode pehametryczna oraz
kréciec odptywowy;,

- zbiomik szlamu o pojemnosci 15 m® wyposazony w sonde poziomu oraz pokrywe.
Szlamy do zbiornika szlamowego bedg przepompowywane ze zbiornika reakcji za
posrednictwem pompy pneumatycznej samozasysajacej o wydajnosci 8 méh;
natomiast do podawania sziamu na prase przeznaczona bedzie pneumatyczna pompa
membranowa o wydajnosci pompowania 1,5 m3/h;

- prasa filtracyjna komorowa z ptyta ociekowg i zbiormikiem odcieku o powierzchni
filtracji 19,8 m2. Scieki z ptukania w sposéb ciagly naptywaé bedg do zbiornika
magazynowego Nr 1 o pojemnosci 20 m3i beda w nim gromadzone;

- stacja DEMI. Do produkeji wody DEMI  wykorzystywane bedg 2 filtry wielowarstwowe,
2 uktady kolumnowe kationitéw i anionitow (|l i Il stopnia), zbiornik uzupetniajacy wody
surowe] o pojemnosci 2 m3, zbiorik transportujgcy kwas solny 30 % o pojemnosci 1 m3,
zbiornik transportujacy wodorotlenek sodu 40 % o pojemnosci 1 m3, zbiornik dozujacy kwas
solny o pojemnosci 0,2 m?3, zbiornik dozujgcy wodorotlenek sodu o pojemnosci 0,2 m3,
zbiornik wody demineralizowanej o pojemnosci 10 m3. Maksymalna, godzinowa wydajnosé
stacji DEMI - 6 m?h.

.2.4.2. Instalacia malowania proszkowego i lakierowania felg z wykorzystaniem

rozpuszczalnikéw organicznych o wielkosci zuzycia 435 Mg/rok

- suszarka felg po myciu - zanieczyszczenia z palnika gazowego o mocy 189 kW

odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E22/Z4,;

- 4 kabiny nakfadania lakieru proszkowego wykonane jako szczelne z zamknietym systemem

odzysku proszku i oczyszczania powietrza "clean room” 4

- piec do polimeryzacji farb proszkowych, z palnikami gazowymi o mocy 1000 kW

Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery emitorami E12/Z4 i E18/24;

- 3 tunele chiodzgce;

- kabina kontroli miedzyoperacyjnej;

- piec podgrzewczy - promieniowanie podczerwone;

- kabina lakieru bazowego wykonana jako szczelna z systemem E-Cube do separacji mgly

farby do poziomu ponizej 1 mg/m® co umozliwia prace powietrza w systemie zamknigtym.

Kabina wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewnej z filtrowaniem wstepnym,

ogrzewaniem i konftrolg zawilgocenia przeplywajgcego do wnetrza kabiny powietrza —

przeptyw powietrza w kabinie - pionowy- od gory do dotu.

Oczyszczone z mgly farby nadmiarowe powietrze kierowane beda do dopalacza wraz

z oparami ze strefy odparowania lakieru bazowego nastepnie do powietrza emitorem E30/Z4;
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-piec lakieru ciektego - zanieczyszczenia z palnika odprowadzane bedg do powietrza
emitorem E21/Z4;

- kabina lakieru bezbarwnego — zanieczyszczenia odprowadzane bhedg do powietrza poprzez
dopalacz emitorem E30/24;

- piec gazowy uiwardzania lakieru bezbarwnego o mocy 1000 kW - zanieczyszczenia
z palnika odprowadzane do powietrza emitorem E23/Z4;

- 3 roboty do przenoszenia felg;

- dopalacz regeneracyjny o maksymalnej mocy 3000 kW, medium uzyte do spalania gaz
ziemny, skutecznos¢ dopalania 99,9%, ciepto odzyskane > 92%, zanieczyszczenia
odprowadzane do powietrza emitorem E30/Z4

Pakownia:

- maszyna do pakowania két EWPS;

- maszyna do pakowania két w karton.

1.3. Opis stosowanych technologii

Zaktad nr 1

1.3.1. Instalacja odiewni

1.3.1.1. Proces topienia i odlewania aluminium

Gotowe stopy aluminium z grupy AISiMg o sktadzie ustalonym stosownie do poszczegoinych
rodzajéw felg (najczesciej stopy AlSi1iMg i AlSizMg) dostarczane beda do zaktadu w formie
gasek, blokdéw stopu oraz felg ztomowych. Nastepnie stop bedzie przetapiany w zamykanych
hermetycznie, szczelnych piecach topialnych typu: ZPF i TK (przechyinych, gazowych)
opalanych gazem ziemnym, o sprawnosci powyzej 90%. Materiat do piecow ZPF i TK
tadowany bedzie przy pomocy wozka widlowego. Dodatkowo, do piecow podawane beda
felgi brakowe w ilosci stanowigcej (nie wiecej niz 15%) materiatu wsadowego oraz ziom
aluminiowy( pokruszone felgi) okoto 4%.

Zaktad prowadzi¢ bedzie takze przetop wiasnych widr powstatych podczas procesu obrobki
felg wyprodukowanych ze stopu AlSi11Mg i AiSizMg w dwéch piecach topialnych typu ZPF.
Wibry gromadzone bedg w pojemnikach przy stanowiskach obrébki felg.

Widry powstajgce w procesie obrobki felg bedg wstepnie odsgczane na stanowiskach pracy
na specjalnych filtrach tkaninowych, a nastepnie rozdrabniane w rozdrabniaczu i osuszane
w wirdwce. Suche i czyste widry bedg transportowane do zbiornika widr suchych skad
podgrzewanym spalinami z pieca przenosnikiem slimakowym, a potem spiralnym bedg
pobierane i przez zsuwnie wprowadzane do pieca topialnego. Otrzymany w ten sposéb
materiat wtorny zlewany bedzie do kadzi transportowej mieszany z materiatem pierwotnym
w stosunku 2:3. Do kadzi, przed zlaniem metalu z pieca, dodawany bedzie modyfikator stopu
(zaprawa aluminium-tytan-bor) majacy za zadanie poprawe warunkéow krzepniecia stopu.
Aluminium po wlaniu do kadzi bedzie transportowane na stanowisko rafinacji. Stopione
aluminium rafinowane bedzie gazowym argonem lub azotem na wydzielonym stanowisku,
w hali odiewni. Podczas rafinacji bedzie nastepowato usuwanie pecherzykéw powietrza
i wodoru. Powietrze znad urzadzenia do rafinacji wraz z gazami obojetnymi jest
odprowadzane wprost do przestrzeni hali. Po zakonczeniu rafinacji oczyszczane bedzie
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lustro metalu. Zebrane w ten sposéb zanieczyszczenia (zgary) zawierajg 20-80 % aluminium
i dodatki metaliczne.

Nastepnie ciekte aluminium o temperaturze 715-745°C wiewane bedzie do zamykanych
kadzi transportowych i przewozone do maszyn odlewniczych wyposazonych w elektryczne
piece podgrzewcze.

Po odlaniu i wyciagnieciu odlewu z kokil o temp. ok. 400°C nastepowaé bedzie kontrola
wizualna felg. Felgi dobre chiodzone bedg w wodzie o temp. ok. 40°C znajdujacej sie
w obiegu zamknietym. Po schiodzeniu i usunieciu zalewek felgi transportowane beda
podajnikiem rolkowym do urzadzei rentgenowskich celem poddaniu kontroli jakosciowej. Po
kontroli felgi transportowane bedg na linie obrébki cieplnej gdzie w pierwszej kolejnosci
wybijane bedg nadlewy (angusy).

Linia obrobki ciepinej (piec hartowniczy) obejmowac bedzie dwa moduty LGO i ALO oraz
zbiornik z wodg. W module LGO odbywaé sie bedzie przesycanie stopéw aluminium
w temperaturze ok. 535° C. W trakcie procesu odlewy polega¢ beda nagrzaniu do
temperatury powyzej linii granicznej rozpuszczalnikéw stopowych, bliskiej temperaturze
poczatku topnienia (maksymalne rozpuszczenie skiadnikéw stopowych w metalu). Po
przesyceniu felgi chtodzone bedg w zbiomiku z wodg o temp. ok. 85°C. Nastepnie felgi
poddawane beda procesowi starzenia w module ALO w temperaturze ok. 155°C i powolnie
schitadzane. W piecu felgi nabiera¢ beda twardosci oraz utrwalane beda w nich wlasciwosci
mechaniczne. Kokile, po wyjeciu odlewow (felg) bedg oczyszczane i przygotowywane do
ponownego odlewania w zamknietej oczyszczarce komorowej form odlewniczych przy
wykorzystaniu elektrokorundu. W komorze oczyszczarki zainstalowany bedzie stét obrotowy
z sitem, na ktérym ustawiane beda kokile. Mieszaning sprezonego powietrza i elektrokorundu
kokile bedg czyszczone z resztek metalu i innych zanieczyszczen. Pyt powstajgcy w procesie
oczyszczania bedzie odprowadzany poprzez urzadzenie odpylajace w postaci suchego
odpylacza workowego o skutecznosci 95% do powietrza. Po oczyszczeniu kokile bedg myte
w myjce ultradzwiekowej na goraco (90°C), w kapieli roztworu wodorotienku sodu (15%), pod
dziataniem ultradzwigkow. Oczyszczone kokile smarowane bedg pastg formierska (krzemian
sodu, talku i miki w wodzie) zapobiegajgca przykiejaniu sie odlewdw. Nastepnie kokile
podgrzewane beda w piecach elektrycznych do temp. 120 — 150°C i przenoszone na
stanowisko smarowania, gdzie pistoletem malarskim nanoszona bedzie warstwa pasty
antyadhezyjne;.

1.3.1.2. Proces obrobki mechanicznej

W hali obrébki mechanicznej realizowane beda procesy toczenia i wiercenia.

W trakcie obrobki mechanicznej, w felgach nawiercane bedg otwory, a w operacjach
toczenia, szlifowania i polerowania nadawane bedg wymagane wymiary oraz odpowiednia
jakos¢ powierzchni. Obrébka przebiegaé bedzie wewnatrz kabin obrébczych.

Po operacji wiercenia felgi transportowane bedg do automatycznej myjki tunelowej, w ktérej
bedg odtluszczane, ptukane woda, odmuchane, suszone i chiodzone powietrzem do
temperatury otoczenia. Po umyciu, felgi przemieszczane beda do stanowisk automatycznej
kontroli niewywazenia. Nastepnie kontrolowana bedzie szczelnosc felg z wykorzystaniem
automatycznych urzadzen, w ktoérych gazem roboczym jest mieszanka helu z powietrzem.
Felgi niespetniajgce wymagan zawracane beda do topienia.
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Feigi, ktére przeszly pozytywnie kontrole jakosci bedg transportowane za pos$rednictwem
przenosnika rolkowego poprzez stacje kamer rozpoznawczych, zgodnie ze swojg wielkoscig,
do wiasciwe] linii automatycznego oczyszczenia powierzchni. Podczas obrébki
wykonczeniowej felgi przechodzi¢ beda proces usuwania zadzioréw (grat), wyréwnywania
powierzchni uszkodzonej mechanicznie (np. obicia) oraz dokonywania drobnych naprawy
wad odlewniczych w postaci zagtebiert, nierdwnosci jak i innych niedoskonatosci
z wczesniejszych procesow.

Nastepnie felgi kierowane beda do tzw. piaskarki ($rutownicy) gdzie poddane beda obrébce
strumieniowo-§ciernej metalowym $rutem w celu zasklepienia matych poréw na czesci
licowej.

Niektére rodzaje felg po naniesieniu lakieru proszkowego przechodzg proces przetoczenia
powierzchni licowych. W trakcie obrébki warstwa lakieru tych powierzchni zostaje usunieta
a odslonieta jest gtadka, btyszczgca powierzchnia czystego metalu. Po polerowaniu felgi
powtdrnie trafiajg na linie lakiernicza i przechodzg jedynie proces nanoszenia lakieru
bezbarwnego.

Dla niektorych odlewow prowadzony bedzie réwniez proces walcowania, ktéry rozpoczyna
sie po kontroli rentgenowskiej i usunieciu angusa. W procesie Flow Forming czes¢ walcowa
zewnetrzna felg bedzie podtaczana na tokarkach a nastepnie felgi bedg nagrzewane do
temperatury 380+10°C w piecu gazowo-elektrycznym. Po osiggnieciu wlasciwej temperatury
felgi trafiaé beda do walcarki gdzie poddawane beda obrébce plastyczne;.

1.3.2. Instalacja malowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok

1.3.2.1. Mycie feig i oczyszczalnie sciekow przemystowych

Przed naktadaniem powtok lakierniczych powierzchnia felg bedzie przygotowywana w linii
przygotowania powierzchni felg przed malowaniem. Linia obejmuje 13 wanien réznej
pojemno&ci, umieszczonych w szczelnym tunelu, w ktorych przebiegaja procesy:

Tabela 1

Nr/ Temp. [Czas trwania Charakt K
pojemnos¢ |procesu|procesu Proces arakterystyka .
3 stosowanego medium
wanny [m’] |[°C] [s]
. kapiel na bazie preparatu do
1/3,8 65+5 |60 odttuszczanie | .
odttuszczania,
2/5,4 65:5 |90 odtiuszczanie 1| | <3Piel na bazie preparatu do
odtluszczania,
3/2 1 20-50 40 ptukanie woda sanitarna
4/2 .1 20-50 40 piukanie woda demineralizowana
5/2,1 20-50 |40 frawienie sapiclThasbaziSiprepaatisdo
trawienia
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Nr/ Temp. |[Czas trwania Charakte K
pojemnos¢é |procesu|procesu Proces arakterysiyka .
3 stosowanego medium

wanny [m?] |[°C] [s]

6/2.1 2050 |40 trawienie dla két kqplgl pa bazie preparatu do
polerowanych trawienia
trawienie — dia|, - niel na bazie preparatu do

6al2,1 20-50 |40 Kot SRS i

trawienia

polerowanych

7721 20-50 |40 ptukanie | woda demi

8/2,1 20-50 |40 ptukanie Il woda demi

9/2,1 20-50 {40 ptukanie i woda demi
asywacja i i

10/2.1 20-50 50 p_ ywac) kapiel ne-l. bazie preparatu do
TitZr pasywac]i

11/2,1 20-50 (45 ptukanie IV woda demi

12/2,1 5060 |40 pasywacja SAM |APiel na bazie preparatu do

pasywaciji
13/2,1 20-50 |40 ptukanie VI woda demi

Przemieszczanie sie felg w linii wanien odbywa¢ sie bedzie automatycznie, przy uzyciu
przenos$nika. Wszystkie wanny z linii beda podiaczone do instalacji chemicznego
oczyszczania Sciekow.

Scieki pochodzace z instalacji przygotowania powierzchni felg przed lakierowaniem oraz
§cieki z regeneracji jonitéw w stacji demi oczyszczane bedg w zaktadowej podczyszczalni
sciekéw. Scieki gromadzone beda w oddzielnych zbiornikach w zaleznosci od Zrodta
powstawania ($cieki kwasne i alkaliczne ). Scieki alkaliczne wstepnie beda zakwaszane
kwasem siarkowym do pH = 4, po czym dodawany bedzie chlorek zelazowy. Nastepnie
$cieki przepompowane bedg do neutralizatora przeptywowego gdzie nastepowaé bedzie
neutralizacja mlekiem wapiennym do uzyskania wartosci odczynu pH 8,3 -8,5. Dozowanie
neutralizatora wykonywane bedzie automatycznie przy pomocy zawordw przy zachowaniu
cigglego intensywnego mieszanina. Dozowanie moze sie odbywaé wylacznie przy
wiaczonym mieszadle. Zneutralizowane $cieki sptywaé beda grawitacyjnie poprzez
mieszalnik statyczny do 2-stopniowego sedymentatora, w ktérym dodawany bedzie srodek
koagulacyjny za posrednictwem pompy dozujacej. Po osadzeniu osadoéw i sklarowaniu
roztworu ciecz nadosadowa kierowana bedzie do kanalizacji ogoinosptawnej HSW -
Wodociagi Sp. z 0. o. poprzez filtry zwirowe i pehametr do statej kontroli odczynu
odprowadzanych $ciekéw, a osady kierowane bedg na prase filtracyjng. Odciek z prasy jest
zawracany do oczyszczania.
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1.3.2.2. Proces lakierowania felg

Przygotowane wstepnie felgi za poérednictwem robota przekiadane bedg na przenosniki
kierujace felgi do jednej z 2 kabin lakieru proszkowego, w ktérych powietrze pracuje w obiegu
zamknietym. Powietrze odciggane z kabiny poddawane bedzie recyklingowi w ,clean roomie”
po czym zawracane bedzie do obiegu.

Przygotowanie farb proszkowych odbywac sie bedzie w wydzielonym pomieszczeniu farb
proszkowych; transport farby dokonywany bedzie statg, szczelng instalacja.

Naktadanie proszkow epoksydowych odbywac sie bedzie metoda elektrostatyczng -farba
nakfadana bedzie automatycznym pistoletem sterowanym powietrzem za pomocg modutéw.
Kabiny malowania proszkowego wyposazone beda w system wytracania proszku. Proszek,
ktory nie osiadt na powlekanym przedmiocie bedzie porywany przez pichowo przeptywajace
powietrze wyrzutowe i separowany na filtrach. Odzyskany proszek spadac¢ bedzie do
zbiornika proszku i zawracany do ponownego uzycia (odzysk ok. 99%). Po natozeniu lakier
proszkowy bedzie utwardzany w piecu podgrzewczym w temperaturze 210° C. Po procesie
felgi przekazywane bedg do tunelu chtodzenia strumieniem powietrza.

Kolejnym etapem bedzie naktadanie lakieru bazowego. Wstepnie podgrzewane felgi przy
pomocy promieniowania podczerwonego do temperatury ok. 100°C przekazywane bedg do
szczelnej kabiny malarskiej gdzie prowadzony bedzie proces malowania metodg natryskowa
z wykorzystaniem automatycznych pistoletéw - wysokoobrotowych rozpylaczy.

Lakiery do procesu przygotowywane bedg w szczelnej, hermetycznej przygotowalni lakieru
oraz transportowane hermetycznie. Niewykorzystana w procesie malowania farba w postaci
,mgielki” usuwana bedzie w kabinie natryskowej. Powietrze zawierajgce mgte farby bedzie
oczyszczane w ukiadzie ptuczacym, pracujacym w ,przeciwpradzie” (zwezka Venturi'ego)
przy wykorzystaniu koagulanta. Oczyszczone powietrze odprowadzane bedzie do atmosfery.
Woda wyptukujaca mgte farby pracowaé bedzie w obiegu zamknietym. Wydzielajacy sie osad
farby z dolnej strefie zbiornika reakcyjnego, okresowo spuszczany bedzie do pojemnika
zbiorczego wyposazonego we wkiad sitowy i filtr workowy. Po odwodnieniu osad stanowié
bedzie odpad.

Pomalowane lakierem bazowym felgi kierowane bedg do strefy odparowania, gdzie
w temperaturze 30 — 40 °C z felg odparowywane bedg lotne czastki lakieru. Nastepnie felgi
kierowane beda do kolejnej kabiny malowania gdzie naktadana bedzie kofcowa warstwa
proszkowego lakieru bezbarwnego, stanowigca warstwe zabezpieczajgca. Lakier bezbarwny
wodorozcienczalny naktadany bedzie w ilosci 60 g na felge. Naktadanie lakieru bezbarwnego
odhywal sie bedzie metodg natryskowa z wykorzystaniem automatycznych pistoletow.
Proces przebiega analogicznie jak w przypadku naktadania lakierow proszkowych w etapie
wstepnym. Pomalowane lakierem bezbarwnym felgi kierowane beda do utwardzania
w gazowym piecu do polimeryzacji w temperaturze 210°C. Nastepnie felgi schtadzane beda
do temperatury otoczenia w szczelnym tunelu chltodzacym przy wykorzystaniu
przefiltrowanego powietrza pobranego z zewnatrz.

Przed wystaniem do klientow felgi beda pakowane i przetransportowywane do magazynu
felg gotowych.
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Zakiad nr 4

1.3.2. Instalacja odlewni

1.3.2.1. Proces topienia i odlewania aluminium

Do produkcji felg stosowane beda stopy aluminium AlISizMg, AlSit1Mg. Aluminium
dostarczane bedzie w postaci ggsek, blokéw stopu i felg ztomowych. Nastepnie stop bedzie
przetapiany w zamykanych hermetycznie, szczelnych piecach topialnych: ZPF i TK
(przechylnych, gazowych) opalanych gazem ziemnym, o sprawnosci powyzej 90%. Materiat
do piecéw ZPF i TK fadowany bedzie przy pomocy wozka widtowego. Dodatkowo, do piecéw
podawane bedg felgi brakowe w iloci stanowiagcej (nie wigcej niz 15%) materiatu wsadowego
oraz ziom aluminiowy ( pokruszone felgi) okoto 4%.

Aluminium w gaskach transportowane bedzie z magazynu do piecéow topiainych
(przechylnych, gazowych). Lustro ciektego metalu w piecu oczyszczane bedzie ze zgarow
do metalowych wanien umieszczonych obok kazdego pieca. Opréocz piecow do przetopu
aluminium w gaskach, w topialni zainstalowane bedg piece do topienia wiér powstajgcych
w wydziale obrobki mechanicznej i gromadzonych w wydzielonych pojemnikach przy
stanowiskach obrobczych.

Przed przetopem widra bedg odpowiednio przygotowywane - rozdrabniane i odwirowywane
z chiodziwa i dopiero topione w piecach. W ten sposéb otrzymywany bedzie materiat wtérny,
ktéry zlewany bedzie do kadzi transportowej i mieszany z materiatem pierwotnym
w stosunku 2:3.

Do kadzi, przed zlaniem metalu z pieca, dodawany bedzie modyfikator stopu (zaprawa
aluminium-tytan-bor) majacy za zadanie poprawe warunkéw krzepnigcia stopu.

Aluminium po wlaniu do kadzi bedzie transportowane na stancowiska rafinacji. Proces ten
polegat bedzie na przepuszczeniu argonu z lancy maszyny rafinujacej przez ciekly metal
w kadzi. Wprowadzany gaz powodowaé bedzie usuwanie wodoru, tlenkéw aluminium
i zanieczyszczen z ciekliego metalu. Powietrze wraz z gazami obojetnymi odprowadzane
bedzie wprost do przestrzeni hali.

Po zakonhczeniu rafinacji oczyszczane bedzie lustro metalu. Zebrane w ten sposdb
zanieczyszczenia (zgary zawierajgce 20-80% aluminium) gromadzone beda w pojemnikach
umieszczonych obok kadzi.

Po zakoniczeniu rafinacji ciekte aluminium o temperaturze 715-745°C wlewane bedzie przy
uzyciu suwnicy do zamykanych kadzi transportowych i przewozone do maszyn odlewniczych
wyposazonych w piece podgrzewcze, elektryczne do ktérych wlewany bedzie ciekly stop.
Pierwszym etapem procesu odlewania bedzie napetnianie kokili. Etap napetniania
realizowany bedzie poprzez wywieranie niewielkiego ciSnienia powietrza wynoszgcego
0,8 lub 0,9 bar na powierzchnie ciektego metalu znajdujgcego sie w piecu podgrzewczym.
Pod wplywem cisSnienia - wnetrze kokili, umieszczonej na specjalnej plycie nad piecem,
wypemiac sie bedzie metalem.

Nastepnym etapem bedzie chtodzenie (krzepniecie) odlewu. Proces ten odbywat sie bedzie
pod cisnieniem, a skurcz objetosciowy kompensowany bedzie cieklym metalem z pieca
podgrzewczego doprowadzonym rurg zalewowsg. W celu przyspieszenia procesu krzepniecia
— szczeki i rdzenie kokil chtodzone bedg sprezonym powietrzem. Cykl odlewniczy kohczyt
sie bedzie usunieciem odlewu z kokili. Po schiodzeniu felgi transportowane beda podaijnikiem
do usuwania zalewek | automatycznej kontroli rentgenowskiej. W trakcie kontroli wykrywane
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beda wady wewnetrzne odlewbéw (jamy skurczowe, pecherze gazowe, wtracenia, tlenki
aluminium, pekniecia | przegrzania). Felgi wadliwe kierowane beda do przetopienia.
Pozostate felgi bedg poddane kolejnej kontroli — wizualnej, w celu wykrycia wad
powierzchniowych. Felgi ocenione jako dobre przekazywane bedg do obrébki ciepinej.
Przed linig obroébki ciepinej wiertarki wykrawa¢ bedg nadlewy (,angusa”) z felg. Po usunigciu
nadlewu felgi transportowane bedg rolotokiem do poszczegodlnych piecow seriami zgodnymi
z ich wielkoscia. Linia obrébki cieplnej obejmuje dwa moduty przesycania i starzenia, miedzy
ktérymi umieszczony bedzie zbiornik z woda, o pojemnosci ok. 35 m®. W modufach
przesycania odbywalo sie bedzie przesycanie stopdw aluminium w temperaturze ok. 535°C.
Proces ten polega¢ bedzie na nagrzaniu odlewdw do temperatury powyzej linii granicznej
rozpuszczalnosci sktadnikéw stopowych, bliskiej temperaturze poczatku topnienia co
zapewnia maksymalne rozpuszczenie sie sktadnikow stopowych w metalu. Po przesycaniu
felgi beda chtodzone w zbiorniku z wodg ¢ temperaturze ok. 85°C, w celu uniemozliwienia
wydzielenia sie sktadnika utwardzajgcego.

Nastepnie felgi poddawane beda procesowi starzenia w module starzenia w temperaturze
okoto 155°C. W piecu felgi nabiera¢ beda twardosci oraz utrwalane beda ich wiasciwosci
mechaniczne.

Po procesie kontrolowana bedzie twardos$¢ felg, a nastepnie felgi transportowane beda
podajnikiem rolkowym na hale obrobki mechanicznej.

Przed rozpoczeciem procesu odlewania kokile bedg sprawdzane i remontowane, a potem
odpowiednio przygotowywane. Formy bedg oczyszczane elektrokorundem w zamknigtej
komorze oczyszczarki strumieniowej wyposazonej w odpylacz komorowy wykonany na bazie
filtréw patronowych — poliestrowych ciggle oczyszczanych impulsami sprezonego powietrza
w obiegu zamknietym. Kolejng operacja bedzie proces mycia kokil w myjce ultradzwickowe;j.
Stosowane w myjce kapiele alkaliczne i wody ptuczace (wodorotlenek sodu i wodorotlenek
potasu) okresowo usuwane beda z uktadu jako odpad.

Oczyszczone kokile, bedg nastepnie smarowane pasta antyadhezyjng (mieszanina
krzemianu sodu, talku i miki w wodzie) zapobiegajaca przyklejaniu sie odlewow.

1.3.2.2. Proces obrobki mechanicznej

Po obrébce cieplnej felgi bedg przekazywane za pomoca przenosnikéw rolkowych do
wydziatu Obrébki Mechanicznej.

Pierwszymi operacjami bedzie toczenie na obrabiarkach numerycznych CNC, a nastepnie
wiercenie na wiertarko-frezarkach.

Po operacji wiercenia felgi transportowane beda do automatycznych myjek tunelowych,
w ktérych nastepowaé bedzie odttuszczanie chemiczne w zbiorniku o pojemnosci 1750
litréw, ptukanie wodg w zbiorniku o pojemnoéci 1300 litréw, odmuch suszenie i chlodzenie
powietrzem do temperatury otoczenia.

Myjki pracowa¢ beda w obiegu zamknietym. Po umyciu, felgi przemieszczane beda
rolotokiem do stanowiska automatycznej kontroli niewywazenia gdzie sprawdzane bedzie
niewywazenie statyczne oraz wywazenie dynamiczne.

Kolejnym etapem bedzie sprawdzenie szczelno$ci felg. Kontrola odbywaé sie bedzie
z wykorzystaniem automatycznych urzadzen, gazem roboczym bedzie mieszanka powietrza
i helu. Felgi nieszczelne zawracane beda do piecéw topialnych.
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Po badaniu szczelno$ci felgi bedg transportowane do obrébki wykonczeniowej, Wszystkie
felgi beda transportowane za posrednictwem przeno$nika rolkowego zgodnie ze SW0jg
wielkoscig do wiasciwej linii automatycznego oczyszczenia powierzchni.

Podczas obrobki wykoriczeniowej, w trybie automatycznym, felgi przechodzié beda
trzystopniowy proces usuwania zadziordw (grat), wyréwnywania powierzchni uszkodzonej
mechanicznie (np. obicia) oraz dokonywania drobnych naprawy wad odlewniczych w postaci
zagtebien, nieréwnosci jak i innych niedoskonatos$ci wezesniejszych proceséw. Nastepnie
felgi kierowane bedg do $rutownicy gdzie zostana poddane obrobce strumieniowo-$ciernej
metalowym $rutem w celu zasklepienia matych poréw na czeéci licowej. Po procesie obrébki
wykonczeniowej felgi bedg przekazywane do malowania.

Niektore felgi po naniesieniu lakieru proszkowego beda zdejmowane z linii lakierniczej
i przechodzi¢ proces przetoczenia powierzchni licowych.

Pierwszg operacjg bedzie toczenie powierzchni licowej na obrabiarkach numerycznych CNC
za pomoca ,plytek diamentowych” a nastgpnie wyroby przekazywane beda przenosnikiem
rolkowym na stanowiska usuwania ostrych krawedzi. Po tych czynnosciach felgi
transportowane beda do tunelowej myjki automatycznej, w ktdrej nastepowaé bedzie
odtiuszczanie chemiczne, cdmuch powietrzem, ptukanie woda, odmuch koncowy i suszenie
powietrzem,

Przepolerowane felgi bedg przekazywane do lakierowania.

1.3.3. Instalacja malowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 435 Mg/rok
1.3.3.1. Mycie felg i oczyszczalnie $ciekéw przemystowych

Przygotowanie felg przed lakierowaniem odbywaé sie bedzie w szczelnym tunelu, linii
obejmujacej 16 wanien przeznaczonych do odttuszczania, wytrawiania, pasywacji i ptukania
powierzchni felg przed malowaniem:

Tabela 2
Nr/pojemnosé¢ | Temp. Czas trwania Proceslcza:s Charakterystyka stosowanego
wanny [m®] Procesu [°C] | procesu [s] przebywania felg medium
y P w kapieli [s]
1718 50/60 90 odtluszczanie | woda sanitarna,
216 60/65 60 odttuszczanie Il kapiel g _ba2|e Pisparaliydo
cdituszczania
kapiel na bazie preparaty do
3/37 60 920 odttuszczanie I11/80 | odttuszczania, wycigg
6000 m3¥/godz.
4/ 1,6 60 60 p#ukgme woda sanitarna
alkaliczne/60
5/1,6 otoczenia 60 mukgme woda woda demineralizowana
demi./40
6/3.7 20 60 trawienie kqplgl na bazie preparatu do
trawienia
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Nr/pojemnos¢ | Temp. Czas trwania Proceslcza_s Charakterystyka stosowanego
wanny [m®] Procesu [°C] | procesu [s] przebywania  felg medium
w kapieli [s]
6al 2.1 20 80 trawienie -~ dla kot kqpl_el .na bazie preparatu do
polerowanych trawienia
7116 otoczenia 60 ptukanie | woda sanitarna
8/1,6 otoczenia 60 ptukanie Il woda sanitarna
9/1,6 otoczenia 60 ptukanie Il| woda demineralizowana
asywacja i i
10/3.7 95 60 pasywac) kapiel nﬂa bazie preparatu do
TifZr pasywac]i
1M1/186 otoczenia 60 ptukanie iV woda demineralizowana
12/ 1,6 otoczenia 60 ptukanie V woda demineralizowana
kagpiel na bazie preparatu do
13/ 3,7 55 45 pasywacja SAM pasywacii,
wycigg 4000 m¥/godz.
14/ 1,6 otoczenia 60 ptukanie VI woda demingralizowana
15/ 1,6 otoczenia 60 plukanie VI woda demineralizowana

Przemieszczanie sie felg w linii wanien odbywato sie bedzie automatycznie, przy udziale
przeno$nika. Energia ciepina niezbedna do ogrzewania wanien procesowych wytwarzana
bedzie przez nagrzewnice (woda-woda) w zakladowe] kottowni technologicznej pracujacej
pod potrzeby lakierni.

Scieki z mycia przekazywane beds do oczyszczalni chemicznej Zakladu Nr 4, gdzie
gromadzone beda w zbiornikach. Zbiorniki posadowione bgdg w zagigbieniu w posadzce —
misie przeciwrozlewczej izolowanej Zywicg chemoodporng. Rozlewiska w obrebie
oczyszczalni kierowane beda do dwoch studzienek bezodptywowych z  systemem
przepompowywania do zbiornikéw $ciekéw surowych. Scieki z plukania w sposéb ciagly
naplywaé bedg do zbiorika magazynowego Nr 1 i beda w nim gromadzone. Zuzyte kapiele
procesowe odprowadzane bedg rurociggami do zbiornika magazynowego Nr 2 w sposob
okresowy (przecietnie dwa razy w miesiacu). Scieki ze stacji DEM! naplywaé beda do
zbiornika magazynowego Nr 1.

Scieki ze zbiornika Nr 1 przepompowywane beda do zbiornika reakcyjnego za
posrednictwem pompy P1, gdy w zbiorniku Nr 2 zgromadzona bedzie odpowiednia ilos¢
Sciekébw, one takze przepompowywane beds do zbiornika reakcyjnego; przy czym
przestrzegana bedzie zasada, ze w zbioriku reakcyjnym kapiele procesowe stanowig ~30%,
a scieki z plukania ~70%. Do przepompowywania zuzytych kapieli przeznaczona bedzie
pompa P2 o wydajnosci 25 m¥h . Do zbiornika reakcyjnego dodawany bedzie roztwor kwasu
siarkowego w celu obnizenia pH $Sciekéw do wartosci 4,0, dozowany ze zbiornika
transportowego za posrednictwem pompy dozujgcej. Wymagana warto$¢ pH bedzie ustalana
na podstawie wskazan sondy pH. Zawarto$¢ zbiornika bedzie mieszana, a nastgpnie do
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Zbiornika reakcyjnego dodawana bedzie ustalona dawka FeCl Il (roztwér koagulanta) przy
uzyciu pompy dozujacej o wydajnosci 150 Ith. Po wymieszaniu zawartosci zbiornika
reakcyjnego przy pomocy mieszadta, dozowane bedzie mieko wapienne (10- 20 % roztwor
Ca(OH)2) w celu korekty pH do wartosci w granicach 8,5-9,0. Na koniec dodawany bedzie
0,1% roztwér flokulanta majacego za zadanie przyspieszenie procesu sedymentacji
i oddzielenie zawiesiny od cieczy.

Po przewidzianym czasie sedymentacji ciecz nadosadowa bedzie przepompowywana
pompa o wydajnosci 20 m3/h do zbiornika wody ,czystej” (podczyszczone $cieki), natomiast
szlam wysedymentowany w czesci osadowej zbiornika bedzie odpompowywany do zbiornika
szlamu, a stad na komorowg prase filtracyjng celem odwodnienia. Odciek z prasy zawracany
bedzie do oczyszczania poprzez zbiornik wody z odwadniania, natomiast odwodniony osad
gromadzony bedzie w wydzielonych pojemnikach.

Scieki oczyszczone ze zbiomika wody ,czystej” bedg wypompowywane i kierowane na
wielowarstwowy filtr celem kofcowego usuniecia zanieczyszczen nastepnie do studzienki
odptywowej, w ktorej dokonywany bedzie automatyczny pomiar pH. W przypadku
stwierdzenia, ze wartos¢ pH nie odpowiada wymaganiom, nastepowato bedzie automatyczne
zamknigcie odptywu Sciekow ze zbiornika reakcyjnego i Scieki powtérnie podlegaty beda
procesowi unieszkodliwiania. Oczyszczone $cieki odprowadzane beda do kanalizacji HSW-
Wodociagi Sp. z 0.0. poprzez studzienke SK4.

1.3.3.2. Lakierowanie felg

Przygotowane wstepnie felgi za po$rednictwem robota trafiaé bedg do jednej z 4 kabin lakieru
proszkowego: kabiny proszku szarego, kabiny proszku czarnego, kabiny proszku kolorowego
lub kabiny proszku bezbarwnego.

Kabiny te to szczelne komory bedace czescia wiekszej komory tzw. ,clean roomu”.
Przygotowanie farb proszkowych odbywa¢é sie bedzie w wydzielonym pomieszczeniu farb
proszkowych,; transport farby dokonywany bedzie statg, szczelng instalacjg. Nakladanie
proszkow epoksydowych odbywac sie bedzie metodg elektrostatyczng - farba nakladana
bedzie automatycznym pistoletem sterowanym mikroprocesorowo. Powietrze wprowadzane
z zewnatrz do wnetrza kabiny malowania proszkami bedzie filtrowane i wprowadzane do
«Clean room”, a stad dopiero trafia¢ bedzie do witasciwej kabiny malarskiej. Powietrze
odciggane z kabiny poddawane bedzie recyklingowi w ,clean roomie” po czym wracaé bedzie
do obiegu. Powietrze odciggane z kabiny zawierajgce proszek niepotrzebny iusuwany,
wydmuchiwane bedzie przez system filtrujacy (filtry z wktadami wymiennymi i filtr koricowy),
zabezpieczajgcy urzadzenia przed mozliwym przedostawaniem sie pylu do strefy roboczej.
Filtr koncowy zapewniac bedzie usuniecie z powietrza 99,9 % pylu o wymiarach mniejszych
od 1 um. System oczyszczania powietrza w kabinach malowania farbami proszkowymi
umozliwia oczyszczenie powietrza odprowadzanego w stopniu gwarantujgcym stezenie pytu
catkowitego ponizej 3 mg/Nm3, co umozliwia jego zawracanie do hali.

Kabina malarska wyposazona bedzie w system wytragcania proszku. Proszek, ktéry nie osiadt
na powlekanym przedmiocie bedzie porywany przez pionowo przeptywajgce powietrze
wyrzutowe i separowany na filtrach. Odzyskany proszek spada¢ bedzie do zbiornika proszku.
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Po procesie natozenia lakieru proszkowego, lakier bedzie utwardzany w piecu,
z wymuszonym obiegiem powietrza. System przeplywu powietrza ma za zadanie
zapewnienie jednolitosci i staloéci temperatury w piecach. Specjalne przestony zapewniaja
catkowitg szczelnoéé na otworach wejéciowych i wyjsciowych z piecéw. Pomalowane felgi
przebywaé beda w piecu przez 40 minut, w temperaturze 200°C. Z piecoéw do polimeryzacii
podkiadu proszkowego felgi transportowane bedg do tunelu chtodzenia, w ktérym chiodzone
bedg strumieniem przefiltrowanego powietrza do temperatury 40 -45°C.

Przed procesem lakierowania bazowego felgi beda wstepnie podgrzewane przy pomocy
promieniowania podczerwonego do temperatury ok. 100°C . W szczelnej kabinie malarskiej,
naktadany bedzie lakier bazowy na bazie rozpuszczalnikow.

Naktadanie lakieru bazowego odbywato sie bedzie metoda natryskowa z wykorzystaniem
automatycznych pistoletéw. Lakiery przygotowywane bedg w szczelnej, hermetyczne
przygotowalni lakieru i dostarczane do kabiny hermetycznym transportem.

Kabina bedzie wyposazona w systemy E-Cube przeznaczone do separacji mgly farby.
Za wytracanie czastek lakierow z powietrza odpowiedzialnych bedzie siedem kabin z filtrami
E- Cube, pofaczonych hermetycznie. Podczas wymiany jednego z filtrow - bedzie on
automatycznie odiaczony. Pojedyncze moduty filtra sa tak ustawione, Zze powstaje labirynt
strumienia powietrza majacy na celu zagwarantowanie ideainej kolejno$ci osadzania czastek
lakieréw {od duzych do drobnych). System wytrgcania czastek farb ma stopien separacii
ponizej 1 mg/m? dzieki czemu powietrze moze pracowa¢ w obiegu zamknigtym.
Mechanicznie oczyszczone powietrze poprzez systemem odciggéw wysytane bedzie do
dopalacza w celu redukcji LZO.

Pomalowane lakierem bazowym felgi kierowane bedg nastepnie do strefy odparowania
lakieru bazowego. Tam w temperaturze ok. 30 — 40 °C z felg odparowywane bedg czagstki
lotne lakieru bazowego. Emisje ze strefy odparowania lakieru bazowego kierowane bedg do
dopalacza. Nastepnie felgi kierowane bedg do drugiej kabiny malowania gdzie nakiadana
bedzie koncowa warstwa lakieru bezbarwnego. W kabinie nakladany bedzie lakier
bezbarwny.

Naktadanie lakieru bezbarwnego odbywalo si¢ bedzie metoda natryskowa z wykorzystaniem
automatycznych pistoletow. Lakiery przygotowywane bedg w wydzielonej przygotowalni
lakieru i dostarczane do kabiny stala instalacjg doprowadzajgca. Kabina ta, tak jak kabina do
naktadania lakieru bazowego wyposazona bedzie w system wentylacji nawiewnej
z filtrowaniem wstepnym, ogrzewaniem i kontrolg zawilgocenia przeplywajgcego do wnetrza
powietrza, a takze w system filtracji powietrza z czgsteczek farb (E-Cube), analogiczny jak
dla kabiny do nakladania lakieru bazowego, system umozliwiajgcy wychwytywanie czgstek
farb na filtrach metalowych oraz tunel chiodzacy i system wysytania rozpuszczalnikoéw do
dopalacza w celu ich unieszkodliwienia.

Utwardzanie powilok lakierniczych nastepowaé bedzie w strefie podsuszania kabiny,
ogrzewanej strumieniem powietrza podgrzewanego palnikiern gazowym o mocy 32 KW.
Pomalowane lakierem bezbarwnym felgi kierowane bedg nastepnie do strefy odparowania.
Tam w temperaturze 30 — 40 °C z felg odparowywane bedg czastki lotne lakieru
bezbarwnego, skad kierowane beda do dopalacza.

Po procesie naktadania lakieru bezbarwnego lakier bedzie utwardzony w gazowym piecu do
polimeryzacji z wymuszonym obiegiem powietrza. Pomalowane felgi przebywac bedg
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w piecu, w temperaturze 190°C, a nastepnie schiadzane do temperatury otoczenia.
Schiadzanie odbywaé si¢ bedzie w szczelnym tunelu chiodzacym przy wykorzystaniu
przefiltrowanego powietrza pobranego z zewnatrz. Odcigg powietrza z tunelu odbywat sie
bedzie za posrednictwem wentylatora.

LZ0 z procesdw lakierniczych naktadania lakieru bazowego i bezbarwnego beda utleniane
w komorze paleniskowej dopalacza.

Niektore felgi po naniesieniu lakieru proszkowego beda zdejmowane z linii lakierniczej
i przechodzi¢ beda proces przetoczenia powierzchni licowych w liniach zrobotyzowanych.
Pierwszg operacja bedzie toczenie powierzchni licowej na obrabiarkach numerycznych CNC
za pomocy ,plytek diamentowych” a nastepnie wyroby przekazywane bedg przenosnikiem
rolkowym na stanowiska usuwania ostrych krawedzi. Nastepnie felgi transportowane beda
do tunelowej myjki automatycznej, w ktérej prowadzone bedy procesy odttuszczania
chemicznego w zbiorniku, odmuchiwania powietrzem, ptukania woda w zbiorniku, odmuch
koricowy i suszenie powietrzem.

Przed wystaniem do kiientéw felgi beda pakowane i transportowane do magazynu felg
gotowych.

Il. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

I.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji

IL1.1.  Dopuszczalng ilo§¢  substancji  zanieczyszczajgcych — wprowadzanych
do powietrza

Tabela 3
Lp. Charakterystyka zrodet | Symbol Dopuszczaina emisja s 52
emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] [mgm?] | [%]
Zaklad nr 1
INSTALACJA ODLEWNI
dwutlenek siarki 0,0066
tlenki azotu 0,212
tlenek wegla 0,058
miedz* 0,0001
mangan® 0,0021
Piec topialno zelazo® 2.9228
1 podgrzewezy Nr 1 E1/Z1 cynk* 0,00055 - -
chrom . v+ 0,0000027
pyt ogolem 0,03
pyt zawieszony PM10 0,03
pyt zawieszony PM2,5 0,006
chlorowodor 0,03
fluorowodor 0,02
dwutlenek siarki 0,012
tienki azotu 0,223
Piec topialno tienek wegla 2
2 podgrzewczy do topienia E2/Z1 miedz* 0,000012 i )
) aluminium mangan® {,00005
i widrow TK 2 zelazo* 0,015
cynk* 0,00005
chromll. v+ 0,0000011
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Dopuszczalna emisja

Charakterystyka zrédel | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] =i P2
[mg/m | [%]
pyt ogbtem 0,044
pyt zawieszony PM10 0,044
pyt zawieszony PM2,5 0,0088
chiorowodor 0,03
fluorowodér 0,02
dwutlenek siarki 0,0053
tlenki azotu 0,17
tlenek wegla 0,048
miedz* 0,00008
mangan* 0,0002
Piec wanhowy do topienia zelazo® 0,0183
3. wiorow ZPF | E3/Z1 cynk* 0,00045 - -
Nr3 chrom!Il. v* 0,0000022
pyt ogdtem 0,024
pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodaor 0,024
fluorowodoér 0,016
dwutlenek siarki 0,0066_
tlenki azotu 0,212
tlenek wegla 0,058
miedz* 0,0001
mangan® 0,0021
Piec topialno sl Qoags
4, podgrzewczy ZPF Nr 4 E4/Z1 cynk* 0,00055 - -
chrom!ll. v 0,0000027
pyi ogétem 0,03
pyl zawieszony PM10 0,03
pyt zawieszony PM2,5 0,006
chiorowodor 0,03
fluorowodér 0,02
dwutlenek siarki 0,0009
tlenki azotu 0,029
tienek wegla 0,008
) . py! ogétem 0,024
5. Piec hartowniczy E5/Z1 oyl zawieszony PM10 0.024 - -
pyl zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodoér 0,024
fluorowodor 0,016
dwutlenek siarki 0,0009
tienki azotu 0,029
tlenek wegla 0,008
. . pyt ogotem 0,024
8. Piec hartowniczy E6/21 oyt zawieszony PM10 0.024 - -
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodér 0,024
fluorowodor 0,016
Stanowisko pastowania pyt ogbtem 0,0712
T | okl E7izA pyt PM10 0,0712 ) )
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Dopuszczalha emisja

Charakterystyka Zrédet | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] o1 B2
[mg/m’] | [%]
pyt PM2,5 0,0142
pyt ogdtem 0,028
8. Komora $rutownicza E8/Z1 pyt zawieszonyPM10 0,028
pyt zawieszonyPM2,5 0,021
| mangan* 0,00041 -
dwutlenek siarki 0,0104
tlenki azotu 0,2272
9. | Stanowisko spawalnicze | E9/Z1 tlenek wegla 0,0312 - -
pyl ogbtem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
. . tlenek wegla 0,0084
10. | Palnik myjki felg E10/Z21 pyt ogélem 0.00002 - -
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
. - tlenek wegla 0,0084
11. | Palnik myjki felg E11/21 oyt ogélem 0.00002 - -
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2 5 0,000004
dwutlenek siarki 0,00053
dwutlenek azotu 0,00843
. o tlenek wegla 0,00237
12. | Palnik myijki felg E14/21 oyt ogotem 0,00003 - -
pyt zawieszony PM10 0,00003
pyt zawieszony PM2,5 0,0000086
dwutlenek siarki 0,0014
dwutlenek azotu 0,02244
. - tienek wegla 0,00831
13. | Palnik myjki felg E15/21 oyt ogolem 0,00009 - -
pyt zawieszony PM10 0,00009
pyt zawieszony PM2,5 0,000018
dwutlenek siarki 0,0086
tlenki azotu 0,212
tlenek wegla 0,058
miedz* 0,0001
mangan* 0,0021
Piec topialno celazos 0,0228
14. dodgrzewczy Nr 5 E33/Z1 cynk* 0,00055 - -
chrom M. v+ 0,0000027
pyt ogdtem 0,03
pyt zawieszony PM10 0,03
pyt zawieszony PM2,5 0,006
chlorowoddr 0.03
fluorowodor 0,02
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Dopuszczalna emisja

Charakterystyka zrédel | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] A S
[mg/m?] | [%]
dwutlenek siarki 0,0053
flenki azotu 0,17
tlenek wegla 0,048
miedz* 0,00008
mangan® 0,0002
Piec wannowy do topienia zelazo* 0,0183
15. | widrdw ZPF | E34/Z21 cynk* 0,00045 - -
Nré chrom Il v* 0,0000022
pyt ogotem 0,024
pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chiorowodér 0,024
fluorowododr 0,016
pyt ogotem 0,016
16. | Srutownica E36/21 pyt zawieszony PM10 0,018 - -
pyt zawieszony PM2,5 0,012
pyt ogétem 0,0144
17. | Odpylacz mokry E37/21 pyt zawieszony PM10 0,0144 - -
pyt zawieszony PM2,5 0,0144
dwutlenek siarki 0,0088
tlenki azotu 0,168
Piece gazowe linii Flow — tlenek wegla 0,094
18. Forming 2 x 630 kW Eeie] pyt ogotemn 0,039 i i
pyt zawieszony PM10 0,038
pyt zawieszony PM2.5 0,0078
pyt ogdtem 0,12 - -
19. | Odpylacz MDM-3-B EX E40/Z1 pyt zawieszony PM10 0,12
Pyt zawieszony PM2,5 0,09
INSTALACJA POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI - Lakiernia
dwutlenek siarki 0,0104
tlenki azotu 0,2272
Suszarnia felg po myciu: tlenek wegla 0,0312
20 palnik 1,12 MW Siset pyt ogdtem 0,000064 i i
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2 5 0,000013
dwutlenek siarki 0,0074
tlenki azotu 0,1623
Suszamia powtoki tienek wegla 0,0223
21. gruntowej E18/21 pyt ogdtem 0,000046 | i
pyt zawieszony PM10 0,000046
pyt zawieszony PM2,5 0,0000092
dwutlenek siarki 0,0077
tlenki azotu 0, 1684
Suszarnia powloki tlenek wegla 0,0231
22. akrylowej E18/c, pyl ogétem 0,000048 |~ i
pyl zawieszony PM10 0,000048
pyl zawieszony PM2,5 0,0000096
Piec 120 kW do dwutlenek siarii 0,0014
23 podgrzewania wstepnego E241Z1 | Yenki azotu 0,0304 i i
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Lp. Charakterystyka Zrodel | Symbol Dopuszczaina emisja 1 S2
emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] imgim®] | [%]
tlenek wegla 0,0042
pyt ogbtem 0,000009
pyl zawieszony PM10 0,000009
pyt zawieszony PM2,5 0,0000018
dwutlenek siarki 0,0076
tlenki azotu 0,1664
Suszarnia lakieru tlenek wegla 0,00228
24. wodnego: palnik 820 kW SAaEl pyt ogdtem 0,000048 | i
pyt zawieszony PM10 0,000048
pyt zawieszony PM2,5 0,00001
25. | Dopalacz TARMIN 8/3 E39/21 LZO - 50 20
Zaklad nr 4
INSTALACJA ODLEWNI
dwutlenek siarki 0,013
dwutlenek azotu 0,256
tlenek wegla 3,63
miedz* 0,0000111
Piec ‘ topialny wior mangan* 0,036
26. aluminlOWYCh SP-G1T10 E1/24 zelazo* 0'01 5 _ _
SRR cynk* 0,00005
chrom !ll. v+ 0,0000011
pyt ogdtem 0,06
pyt zawieszony PM10 0,06
pyt zawieszony PM2,5 0,012
dwutienek siarki 0,013
dwutlenek azotu 0,256
tlenek wegla 3.63
miedz* 0,000012
. . . mangan® 0,00005
27. :II:;iniovt?c)::?:F Nrg’ér E2/24 | zelazo® 0,015 - -
cynk* 0,00005
chrom Il v 0,0000011
pyt ogolem 0,06
pyt zawieszony PM10 0,06
pyt zawieszony PM2,5 0,012
dwutlenek siarki 0,024
dwutlenek azotu 0,446
tlenek wegla 7,26
miedz* 0,000024
Piec topialno- mangan* 0,000001
28. podgrzewczy Nr 1 E3/Z4 zelazo® 0,03 - -
cynk® 0,0001
chrom!ll. W* 0,0000022
pyt ogblem 0,088
pyt zawieszony PM10 0,088
pyt zawieszony PM2,5 0,0176
Piec topiaino- dwutlenek siarki 0,012
29. podgrzewczy Nr 2 E4/Z4 dwutlenek azotu 0,223 - -
tlenek wegla 3,63
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Dopuszczalna emisja

Charakterystyka zrédel | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] =1 4
[mg/m?] | [%]
miedz* 0,000012
mangan* 0,00005
zelazo* 0,015
cynk* 0,00005
chrom M. v+ 0,0000011
pyt ogdtem 0,044
pyt zawieszony PM10 0,044
pyt zawieszony PM2,5 0,0088
dwutlenek siarki 0,012
dwutlenek azotu 0,223
tlenek wegla 3,63
miedz* 0,000012
Piec topialno- mangan* LPoo0s
30. podgrzewazy Nr 3 E5/Z4 zelazo* 0,015 - -
cynk* 0,00005
chrom 1. v+ 0,0000011
pyt ogdlem 0,044
pyt zawieszony PM10 0,044
pyt zawieszony PM2,5 0,0088
dwutlenek siarki 0,012
dwuttenek azotu 0,223
tlenek wegla 363
miedz* 0,000012
Piec topialno- mangan® 0,0000005
31, podgrzewczy Nr 4 E?iZ4 zelazo* 0,015 - -
cynk* 0,00005
chrom . v+ 0,0000011
pyt ogdtem 0,044
pyt zawieszony PM10 0,044
pyt zawigszony PM2,5 0,0088
dwutlenek siarki 0,0088
Piec elektryczno-gazowy lenki azotu 03166
32. | linii Flow ~ Forming 640 | E37iz4 | lenek wedia b - :
KW pyt ogo’r.em 0,039
pyt zawieszony PM10 0,039
pyt zawieszony PM2,5 0,0078
mangan™ 0,00041
dwutlenek siarki 0.0104
tlenki azotu 0,2272
33. | Stanowisko spawalnicze | E6/Z4 tlenek wegla 0,0312 - -
pyt ogotem 0,0000864
pyt zawieszony PM10 0,600064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
Piec grzewczy myjki tlenek wegla 0,0084
34 tunelowej Nr 1 E9/z4 pyt ogétem 0,00002 i i
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
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Dopuszczalna emisja

Charakterystyka zrédet | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] 91 92
[mg/im®] | [%]
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
ESOES pyt ogotem 0,00002 i i
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,08124
tlenek wegla 0,0084
E10/z4 pyt ogdtem 0,00002 ) i
pyt zawieszony PM10 0,00002
35 Piec grzewczy myjki pyt zawieszony PM2,5 0,000004
" | tunelowej Nr 2 dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
EEkes pyt ogélem 0,00002 i )
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
i . pyt ogotem 0,0712
36, s:)i'i’lf’w‘s‘kc’ pastowania | e14/74 | pyt PM10 0,0712 - -
pyt PM2,5 0,0142
dwutienek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 0,4095
tlenek wegla 0,05616
Sl pyt ogdlem 0,00012 i i
pyt zawieszony PM10 0,00012
pyt zawieszony PM2,5 0,000024
dwutlenek siarki 0,01248
Piec obrébki cieplnej dwutlenek azotu 0,273
37. [ Nr1 tlenek wegla 0,03744
Ed4iz4 pyt ogdtem 0,00008 i i
pyt zawieszony PM10 0,00008
pyt zawieszony PM2,5 0,0000186
dwutlenek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 0,4095
tlenek wegla 0,05616
EdGias pyl ogdlem 0,00012 i )
pyl zawieszony PM10 0,00012
38 Piec obrobki cieplnej pyt zawieszony PM2,5 0,000024
" | Nr2 dwutlenek siarki 0,01248
dwutlenek azotu 0,273
tlenek wegia 0,03744
. pyt ogotem 0,00008 i )
pyt zawieszony PM10 0,00008
pyt zawieszony PM2,5 0,000016
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Dopuszczalna emisja

Charakterystyka zrédet | Symbol
Lp. emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] 21 Hé
[mg/m?] | [%]
dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,0152
tienek wegla 0,0021
ElfiEs pyt ogdtem 0,000005 |~ )
Piec grzewczy myjk pyt zawi_eszony PM10 0,000005
39. | tunelowej felg po procesie pvt Zayeszon. .PM2’5 g.cno00m
polerowania dwutlenek siarki 0,0056
dwutlenek azotu 0,1225
tlenek wegla 0,0168
E35/24 pyt ogétem 0,00004 i i
pyt zawieszony PM10 0,00004
pyt zawieszony PM2,5 0,000008
pyl ogdtem 0,078
40. | Odpylacz mokry E36/24 pyl zawieszony PM10 0,078 - -
pyt zawieszony PM2,5 0,078
pyi ogotem 0,16
41, | Odpylacz mokry E38/Z4 pyt zawieszony PM 10 0,16
pyt zawieszony PM 2,5 0,12
pyt ogétem 0,028
4 %igglacz komaorowy OK E39/Z4 pyt zawieszony PM 10 0,028
pyt zawieszony PM 2,5 0,021
INSTALACJA DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI - Lakiernia
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Strefa grzewcza lakieru tlenek wegla 0,0258
43 proszkowego Eess py} ogotem 0,000053 |~ )
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
- dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
4. | Piec proszkowy E18/24 g‘;;’z; it ooo00s3 |- -
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Palnik  pieca lakieru tlenek wegla 0,0258
e cieklego E21/24 pyt ogétem 0,000053 | i
pyt zawieszony PM10 0,0000563
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
tienek wegla 0,0258
46. | Suszarka wody E22/24 oyt oglem 0,000053 - -
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
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Lp Charakterystyka zrédet | Symbol Dopuszczalna emisja 51 52
emisji emitora | Rodzaj zanieczyszczenia | [kg/h] [mgim] | [%]
dwutlenek siarki 0.0086
dwutlenek azotu 0,1883
Painik  pieca lakieru tienek wegla 0,0258
47, proszkowego E23/24 pyt ogélem 0,000053
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
48. | Dopalacz E30/Z4 LZO - 50 20

*jako suma metalu i jege zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

11.1.2, Maksymalna dopuszczalng emisje roczna z instalacji

Tabela 4
Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza;&z::;ekllk o8ciemisji
Odlewnia w Zakladzie nr 1
Dwutlenek siarki 0,508
Tlenki azotu 13,192
Tlenek wegla 19,956
Pyt ogélem 3,62
Pyt PM10 3,62
Pyt PM2,5 0,916
Chlorowoddr 1,774
Fluorowodoér 1,183
Miedz* 0,0046
Mangan* 0,0019
Zelazo* 0,986
Cynk* 0,0243
Chrom ! v+ 0,00013
Odlewnia w Zakladzie nr 4

Dwutlenek siarki 1,847
Tlenki azotu 30,12
Tlenek wegla 224,499
Pyt ogotem 4,459
Pyt PM10 4,459
Pyt PM2,5 1,392
Miedz* 0,0007
Mangan* 0,0027
Zelazo* 0,891
Cynk* 0,0029
Chrom!. V* 0,00006

Instalacja powierzchniowej obrébki - Lakiernia w Zaktadzie nr 1 oraz nr 4
LZO 2,598
w tym:
Alkohol butylowy 0,088
Formaldehyd 0,044
Weglowodory aromatyczne 0,348
Ksylen 0,218
Propylobenzen 0,044

08-1.7222.31.10.2022 BK Str. 27 z 67




Mezytylen 0,044
Alkohol dwuacetonowy 0,218
Metanol 0,026
Etylobenzen 0,044
Octan butylu 0,436
Cykloheksanon 0,870
Alkchol izobutylowy 0,088
Dwutlenek siarki 0,6269
Tlenki azotu 13,7025
Tlenek wegla 1,7133
Pyt og&tem 0,0,0039
Pyt PM10 0,0039
Pyt PM2,5 0,00076

*jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

I.2. Dopuszczalng wielko$é emisji sciekdw z instalaciji
11.2.1. I1.2.1. Dopuszczalna iloé¢ $ciekow przemystowych z Zakiadu Nr 1 wprowadzanych
w mieszaninie ze $ciekami bytowymi studzienka SK -1:

Qmaxh = 17,5 m3/h

Qér.dobowe = 274 m3/dobe

Qmax ok = 100 000 m3/rok
oraz wod opadowo-roztopowych z powierzchni szczelnej 3,12 ha do zewnetrznych urzadzen
kanalizacyjnych HSW Wodociagi Sp. z 0. o.
I.2.2. Dopuszczalna iHos¢ sciekdw przemystowych z Zakfadu Nr 4 wprowadzanych
W mieszaninie ze $ciekami bytowymi studzienka SK -4:

Qmaxh = 15,56 m3h

Qé¢r.dobowe = 244 m3ldobe

Qmaxrok = 89 000 m3/rok
oraz wod opadowo-roztopowych z powierzchni szczelnej 3,1 ha do zewnetrznych urzadzen
kanalizacyjnych HSW Wodociagi Sp. z 0. o.
I1.2.3. Dopuszczalne wielko$ci stezenn zanieczyszczen w Sciekach z instalagii
wprowadzanych do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych HSW Wodociggi Sp. z o.0.
Tabela 5

Lp. | Wskaznik zanieczyszczenia |Jednostka wskaznika z(a)':t:zzc?ﬁ;lZinikéw
1. |Odczyn pH 6,5-90

2. |ChZTcr mgQO2/dm3 150

3. |BZTs mgOz/dm? 150

4. |Cynk mgZn/dm? 2

5. |Miedz mgCu/dm? 0,5

6. |Nikiel mgNi/dm? 0,5

7. |Chrom*® mgCr*¢/dm? 0,2

8. |Otéw mgPb/dm?3 0,5
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e . ; 2 3 Dopuszczaine
Lp. | Wskaznik zanieczyszczenia |Jednostka wskaznika P . .
wartosci wskaznikow
9. |Zelazo ogolne mgFe/dm? 10
10. | Fosfor ogolny mgPog/dm3 5
11. | Azot amonowy mgN NHa4/dm? 20
12. | Azot ogdlny mgNog./dm? 50
13. | Chlorki mgClidm? 1000
14. | Siarczany mgSQa4/dm?3 500
15. | Fenole lotne mg/dm? 0,1
16. | Zawiesina ogélna mg/dm? 50
17. | Weglowodory ropopochodne mg/dm? 15
Il.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw
1.3.1. Odpady niebezpieczne
Tabela 6
Podstawowy skiad llosé
Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédio powstania chemiczny ¢
. . Mg/rok
i wlasciwosci
Usuwanie Sklad: zywice poliakrylowe
Odpady farb i lakieréw [niewykorzystanych lub z.zaW|etsozonym| czasteczkami
08 01 11* zawierajace substancje |resztkowych farb -?ég';f:zc;vaﬁm rli;z weglowodory 200,0
niebezpieczne zawierajacyci? ‘ . alifatyczne | ardmatyczne
rozpuszczalniki organiczne Wasciwosci: odpad pétplynny
Odpad powstawac bedzie [Skiad: wodorotienek sodu lub
Alkalia trawiace podczas wymiany zuzytych wodorotlenek potasu,
11 01 07" kapieli w myjkach weglowodory, tluszcze 60,0
wykorzystywanych Wiasciwosci: odpady ciekie,
w zakiadzie silnie alkaliczne ,zrace”(H8)
Sktad:. pirofosforantetra
. |potasu, weglan potasu,
Ddpady z odttuszczania Odpacpowstayad bc—;:dme oktawian potasu,
N i . |podczas odituszczania felg
110113 rawierajgce substancie v hali obrobki weglowodory, tluszcze 640,0
niehezpieczne mechanicznej (myjki) Wiasciwosci: odpady ciekie,
1My} silnie drazniace, "draznigce”
(H4)
. H i Q,
Emulsja bedzie wydzielana ___SII:IE?hzi:;e;:g:{ral(r;eg(;? %),
Odpadowe emulsje w wirdwkach do g <oy Y (9.5 0),
i roztwory z obrobki oczyszczania wior fenoksyizoprapanol (2,9%)
12 01 09* VO S eczy i inhibitory, pyly, opitki i wibra [1200,0
metali nie zawierajgce || przepompowywana do )
. . ) ) z obrabianych felg
chlorowcow wydzielonych pojemnikéw, " . .
Zuzyte emulsje Wihasciwosci. odpady ciekle;
Jdraznigce” (H4)
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Podstawowy sklad llogé
Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrodio powstania chemiczny Ma/rok
i wlasgciwosci 9
z procesu obrébki
wykonczeniowe)
Skiad: mieszanina ciekiych
weglowodoréw o dtugich
tancuchach {powyzej C-35),
Usuwanie dodatkow uszlachetniajgcych
Syntetyczne oleje przepracowanego oleju oraz zanieczyszczen,
1301 11* . , ) 15,0
hydrauliczne z eksploatowanych produktéw starzenia
urzgdzen i rozktadu.
Wiasciwosci: odpady ciekle,
,draznigce” (H4),
,ekotoksyczne” (H14)
Sktad: mieszanina cieklych
weglowodorow o diugich
tancuchach (powyzej C-35),
ey TRy et
13 01 12* latwo ulegajace y 9 eCyS=es, 20,0
biodegradacii w maszynach produktéw starzenia
9 ) odlewniczych i piecach i rozktadu.
VWiasciwosci: odpady ciekile,
,draznigce” (H4),
,ekotoksyczne” (H14)
Skiad: mieszanina ciektych
weglowodorow o dtugich
tancuchach (powyzej C-35),
S'yn_tetyczne oleje Wymiana dodatkovy usziachet{uajacych
silnikowe, . oraz zanieczyszczen,
13 02 06* . przepracowanego oleju w ) 40,0
przektadniowe produkidw starzenia
; prasach ;
i smarowe i rozkladu
Wiasciwosci: odpady ciekle
draznigce” (H4),
,ekotoksyczne” (H14)
Skiad: ksylen, mezytylen,
Odpad powstaje podczas |butanol, izcbutanom, octan
Inne rozpuszczakniki mycia kabin lakierniczych  |butylu, weglowodory
14 06 03* organiczne i mieszaniny || odtiuszczania zaolejonychjaromatyczne 40,0
rozpuszczalnikow czesci Wiasciwosci: odpady ciekle,
w Zaktadzie Nr 1 latwopalne” (H3-B),
ekotoksyczne” (H14)
Usuwanie opakowan po g4 5 wice poliestrowe
farbach, rozpuszczalnikach [ o
. I . i epoksydowe, rozpuszczalniki
Opakowania i innych materiatach
A _— - (ksylen, etylobenzen, octan
zawierajgce malarskich jak réwniez po )
s . . butylu, butanol, izobutanot)
1501 10* pozostatosci substancji jolejach ) 80,0
) . : . weglowodory alifatyczne
niebezpiecznych lub i substancjach !
- . . i aromatyczne
nimi zanieczyszczone |chemicznych o
wykorzystywanych np. w Wiasciwosei, odpady state,
y y o y . {atwopalne” (H3-B),
oczyszczalni sciekow
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Podstawowy skiad llosé
Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédlo powstania chemiczny Mairok
i wlasciwoscei 9
,draznigce” (H4),
ekotoksyczne” (H14)
Skiad: zelazo, wegiel, zywice
Opakowania z metali poliestrowe, zywice .
L epcksydowe, rozpuszczainiki
zawierajgce
) d — ksylen, mezytylen, butanol,
niebezpieczne porowate . . .
.. |Usuwanie opakowan po izobutanom, octan butylu,
elementy wzmocnienia =
1501 11* . farbach i i innych weglowodory aromatyczne |50
konstrukcyjnego i . .
. _ Imaterialach malarskich lekkie
(np. azbest), wigcznie z . -
ustymi pojemnikami VWiasciwosci: odpady state,
zi sniemop ) latwopalne” (H3-B),
Wy ,draznigce” (H4),
,ekotoksyczne” (H14),
E“;:;:q;;g E?Natt e,:af:{t Skifad: celuloza, baweina,
" Y) . Y & Odpad powstaje podczas ftworzywa sztuczne {poliamid,
olejowe nieujete RN , i )
. likwidacii rozlewisk poliester) zanieczyszczone
w innych grupach), . . )
; : : olejowych, wykenywania weglowodorami,
keminy do wycierania napraw rozpuszczalnikami
15 02 02* (np. szmaty, scierki) | 2P ) Sl 400,0
) . i konserwaciji Wiasciwosci: odpady state,
i ubrania ochronne "
; eksploatowanych Jatwopalne” (H3-B),
zanieczyszczone ) , N
. urzadzen, wymiany filtrow | draznigce” (H4),
substancjami . L "
: ) . w kabinach lakierniczych |,ekotoksyczne” (H14),
niebezpiecznymi szkodliwe” (H5)
(np. PCB) i
Skiad: celuloza, bawetna,
tworzywa sztuczne {potiamid,
poliester) zanieczyszczone
Odpad powstaje podczas :zi?;s:z?:i::sir;;mi
" : . . ) . .
16 01 07 Filtry olejowe xyr:;asr;gé :Itréw olejowych Wiasciwosci: odpady state, 1,0
P latwopalne” (H3-B),
,draznigce” (H4),
,ekotoksyczne” (H14),
,Szkodliwe” (H5) -
Wymiana zuzytych zrodet
Zuzyte urzadzenia swiafta \.Nykorzystywanych Skiad: stal, tW.OIZ}fWQ _
- wczesniej do oswietlania  |sztuczne, {poliamid, poliester),
zawierajace . . s
niebazpiaczne elementy hal produkcyjnych. krzemionka, aluminium, rteé,
16 02 13* ; p o Usuwanie zuzytego sprzetufotow, nikiel, stront, bar. 4,0
inne niz wymienione .
elektrycznego Whasciwosci: odpady state,
w 16 02 09 do . ”
elektronicznego ,ekotoksyczne” (H14)
1602 12 o i .
rawierajgcego i ,toksyczne” (H6)
niebezpieczne elementy
. . [EtwEnie Sklad: stal, tworzywa
Niebezpieczne elementyg ekspicatowanych sztuczne, (poliamid, poliester)
16 02 15* lub czesci sktadowe z  urzadzen czesci ne. {p 'S P .5
] ) krzemionka, aluminium, oiow,
zuzytych urzadzefi elekirycznych fub i
) nikiel, stront, bar.
elektronicznych
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Podstawowy skiad llosé
Kod odpadu Rodzaj odpadu Zrédio powstania chemiczny NI
i wlasciwosci 9
rawierajgcych Wiasciwosci: odpady state,
niebezpieczne skladniki ,ekotoksyczne” (H14)
i ,foksyczne” (H6)
Usuwanie
Zuzyte nieorganiczne przsterminowanych
yie nieorganice! Srodkéw chemicznych Sktad: kwas siarkowy,
chemikalia zawierajgce )
) wykorzystywanych wodorotlenek wapnia, kwas
substancje )
16 05 07" . ) w przywydziatowych azotowy, kwas solny. 0,30
niebezpieczne ) . . e )
(np. przeterminowane oczyszczalniach Sciekow i Whasciwosci: odpady ciekie,
P przete . stacji DEM!I toksyczne” (HB), ,zrace” (H8)
odczynniki chemiczne} |. . -
i do sporzadzania kapieli
myjacej.
Usuwanie
przeterminowanych
Zusvie organiczne srodkéw chemicznych
cheymikalig Sawieraiace wykorzystywanych Skiad: metanol, kwas octowy
16 05 08* . & w przywydziatowych Wiasciwosci; odpady ciekte, |0,20
substancje . D ”
niebezpieczne oczyszczalniach Sciekdw i | toksyczne” (HB)
P stacji DEMI
i do sporzgdzania kgpieli
myjgcych.
Skiad: kwas siarkowy, olow,
Baterie i akumulatory  Wymiana zuzytych baterii |polipropylen, polietylen
16 06 01* . ; . N 4,0
olowiowe w instalacjach VWasciwosci: odpad staty,
,Zracy” (H8), ,toksyczny” (HE)
Tluszcze | mieszaniny  [Usuwanie M_weglowodory,
- h krzemionka, otdw, asfalteny,
olejow z separacji nagromadzonych —-—
19 08 10* olej/woda inne niz Zanieczyszczen olejowo — eg' . . 2,0
I VWWasciwosci; odpady
PPLENIoNg wodnych olptynne, ,ekotoksyczne”
w 19 08 09 Z separatorow P T y
(H14)
RAZEM 2713,0
w tym:
Tabela 6a
. Hosé
Kod Rodzaj odpadu [Mgirok]
Zakiad 1
Instalacja odlewni
11 01 07* Alkalia trawigce 30,0
13 01 117 Syntetyczne oleje hydrauliczne 7,5
1301 12¢ Oleje hydrauliczne fatwo ulegajgce biodegradagii 10,0
13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 20,0
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
15 02 02* : . . e . . 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi {np.
PCB)
16 01 07* Filtry olejowe 0.6
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe z zuzytych urzadzen 0,25
16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 1,0
RAZEM 170,35
Instalacja powierzchniowej obrébki - Lakiernia
08 01 11* Odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne (100,0
substancje niebezpieczne
1101 13* Odpady z odtluszczania zawierajagce substancje niebezpieczne 3200
12 01 09 Odpadowe emulsje i roztwory z obrabki metali nie zawierajace chlorowcow |600,0
14 06 03* Inne rozpuszczainiki organiczne i mieszaniny rozpuszczalnikow 20,0
15 01 10* Ope_lkowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi 40,0
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami | 2,5
cignieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym fillry olejowe nieujete
. w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $§cierki)
1502 02 . i ) S . . 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe z zuzytych urzgdzen 0,5
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne
16 05 O7* X . . 0,15
{np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne (np.
16 05 08> . o : 0.1
przeterminowane odczynniki chemiczne)
16 06 01" Baterie i akumulatory ofowiowe 1,0
19 08 10* Tluszcze | mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz wymienione w 1.0
1908 09
RAZEM 1186,25
Zakiad 4
Instalacja odlewni
11 01 O7* Alkalia trawigce 30,0
1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,5
1301 12* Oleje hydrauliczne tatwe ulegajgce biodegradacii 10,0
13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 20,0
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
. w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1502 02 . . . N . - 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
16 01 07* Filtry olejowe 0,4
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16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '

16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe z zuzytych urzgdzen 0,25

16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 1,0

RAZEM 165,15

Instalacja powierzchniowej obréobki - Lakiernia

08 01 11* Odpady farb_l laklerow zawierajgeych rozpuszczalniki organiczne lub inne 100,0
substancje niebezpieczne

1101 13* Odpady z odtiuszczania zawierajace substancje niebezpieczne 320,0

12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali nie zawierajgce chlorowcow (600,0

13 01 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 50

14 06 03* Inne rozpuszczalniki organiczne i mieszaniny rozpuszczalnikow 20,0

15 01 10* Opgkowama zawierajace pozostaloéci substancii niebezpiecznych lub nimi 40,0
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy

1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami | 2,5
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete

. w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, s$cierki)

150202 . A . o : i 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawiergjgce niebezpieczne elementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '

16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe z zuzytych urzadzen 0,5

. Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne

16 05 07 i L . 0,15
{np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne ( np.

16 05 08* . o ) 0.1
przeterminowane odczynniki chemiczne)

16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 1,0

19 08 10* Tluszcze | mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz wymienione w 10
19 08 09

RAZEM 1191,25

11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 7
. 5 . Podstawowy sklad chemicznyjlosé
Kod Rodzaj odpadu Zrodio powstania : wlagciwosci iMgirok]
Inne niewymienione odpady . ; Sklad: polimery, kauczuk
{odpadowe elementy Usuwanie zuzytych .
07 02 99 i syntetyczny, wypeiniacze 16,0
gumowe elementdw gumowych . .
; Wiasciwosci: odpad staly, palny
i kauczukowe)
Usuwanie
niewykorzystanych lub Skiad: zywice poliakrylowe z
08 01 12 Odpady farb i lakierow restkoyvych farb nie z'aw:eszn?nyml czgsteczkami 00,0
zawierajacych pigmentaw
rozpuszczalnikdw Wiasciwosci: odpad poiptynny
organicznych
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Kod Rodzaj odpadu Zrodio powstania !’ods’t a).vom’fy_ skfad chemicznyNoAt
i wlasciwosci [Mg/rok]
N Usuwanie szlaméw Skiad: zywice poliakrylowe z
Szlamy wodne zawierajace . . ) .
- wodnych z kabin zawieszonymi czgsteczkami
08 01 16 . y . . . malowania natryskowego [pigmentow, zywice epoksydowe, |1000,0
i lakiery inne niz wymienione : :
v 08 01 15 farbami wypetniacze weglanowe
wodorozcienczalnymi VMasciwosci: odpad poiplynny
Skiad: zywice poliakrylowe z
. : zawieszonymi czgsteczkami
08 02 01 Odpady lproszkow Proces nakladania powiok pigmentow, zywice epoksydowe, [200,0
powlekajacych proszkowych .
wypetniacze weglanowe
VWiaSciwosci: odpad staty
Sktad: mieszanina wegliku
10 08 99 Inne nie wymienione odpady |Obrébka mechaniczna 7elaza, krzemu i grafitu 2,0
VWasciwosci: odpad staty
\Warstwa tlenkow Skiad: tlenki aluminium. skrzepy
Zgary i zuzle odlewnicze okreslana mianem zwigzkow mineralnych, dodatki
1010 03 (szumowiny/kozuchy szumowiny wytwarzana  |uszlachetniajace oraz dodatki 2900,0
aluminiowe) W procesie przetapiania  [topnikéw
aluminium Wiasciwosci: odpad staly
Rdzenie i formy odlewnicze [Zuzyte formy odlewnicze [Skiad: Zzelazo, wegiel, pierwiastki
10 10 08 po procesie odlewania inne |(kokile) nie nadajgce sie  |metali uszlachetniajgcych 100,0
niz wymienione w 10 10 07 (do dalszego stosowania Wlasciwosci: odpad staly
Czastki i pyly zelaza V?cifa:ik%o;f::g(?c bedzie Skiad: zelazo, wegiel, pierwiastki
120102 | _e"’lo Stopgw elerr}:ent S atalowvch o, metall uszlachetniajacych. 450,0
je9 P Kokl wy P- [Wiasciwoséci: odpad stat
Odpady z toczenia Odoad powstaie podczas Skiad: aluminium, dodatki
12 01 03 i pitowania metali p .p ! _p . niemetaliczne 3500,0
. obrébki mechanicznej felg -
niezelaznych Wiasciwosci: odpad staly
Czastki i pyly metali mt+zzzi;| a(::;‘;.m;ew Sktad: aluminium, dodatki
120104  [Z3SNIDY gusy) powslajg niemetaliczne 1000,0
niezelaznych fangusy/ procesie wybijania otworu Wiasciwosci: odpad staly
7e Srodka kota prascliwoscl. odp
. Skiad: 2elazo, wegiel, chrom,
120113 (Odpady spawalnicze Bdpad powstgje podczas tlenek manganu, krzem 0,6
prac spawainiczych )
\Wiasciwosci: odpad staty
Usuwanie szlamow
powstajgcych podczas
Szlamy z obrobki metali inne jobrobki felg z . . ) .
. o . . |Skiad: aluminium, zelazo, wegiel
12 01 15 niz wymienione wykorzystaniem emulsji \Wiasciwosci: odpad péiplynn 300,0
w12 01 14 nie zawierajacych aeciwosyl. adpad pofplynny
substancji
nicbezpiecznych
Zuzyte materialy szlifierskie Usuw.ame zuzytego Skiad: wegiel, chrom, mangan,
. . = materiatu :
12 01 21 inne niz wymignione w 12 01 krzem, fosfor, siarka 300,0
wykorzystywanego W R
20 asciwosci: odpad staly
W oczyszczarkach
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I 5 : Podstawowy skiad chemiczny(llosé
Kod Rodzaj odpadu Zrodlo powstania  wiagciwosci (Mg/rok]
Sktad: wypetniacze (kaclin,
15 01 01 ppakowania Z papieru weglan wapnia), kleje, barwniki, 90,0
i tektury masa celulozowa
\Wiasciwosci: odpad staly
. Skiad: polipropylen, polietylen,
15 01 02 Sozijz:r‘:‘;i':a 2Oz polichlorek winylu 300,0
\Wiasciwosci: odpad staty, palny
Usuwanie opakowan po  [Skiad: celuloza, hemiceluloza,
15 01 03 Opakowania z drewna wykorzystanych lignina 240,0
produktach i surowcach  Miasciwosci: odpad staty, palny
. } Skiad: zelazo, wegiel
15 01 04 Opakowania z metali Miasciwosci: odpad staly 230,0
Skiad: polipropylen, polietylen,
Opakowania polichlorek winylu + kleje,
15 01 05 ; ) barwniki, masa celulozowa 200,0
wielornateriatowe f L
i aluminium
\Whasciwosci: odpad staty
Sorbenty, materiaty Usuwanie zuzytych filtrow
filtracyjne, tkaniny do wykorzystywanych Skiad: baweina, celuloza,
wycierania (np. szmaty, w instalacjach i nie tworzywa sztuczne {poliamid,
15 02 03 . . . . 200,0
Scierki) i ubrania ochronne  [zanieczyszczonych poliester)
inne niz wymienione w 15 02 |substancjami \Whasciwosci: odpad staly, palny
02 niebezpiecznymi
Usuwanie nie nadajgcego [Skiad: zelazo, wegiel, aluminium,
Zuzyte urzadzenia inne niz  [sie do uzytkowania sprzetulmiedz, polichlorek winylu,
16 02 14 wymienione elektrycznego polietylen, ebonit, guma 3,0
w 16 02 09do 16 02 13 i elektronicznego \Whasciwosci: odpad staty,
w halach produkeyjnych  |niejednorodny
Elementy usuniete ze Sl.dad’: Zela_uzo, wegie‘i, aluminium,
zuzytych urzadzen inne niz . mle_dz, pollchlor_ek winylu,
16 02 16 o Hale produkeyjne polietylen, ebonit, guma 2,0
wymienione \Whasciwosci: odpad staly,
w16 02 15 e
niejednorodny
Zuzy‘te (‘:hemlkalra Anenk Skiad: chlorek sodu, chlorek
160509 |V onione Kontrola jakosci potasu 0,2
16 05 06, 16:05 07 \VWiasciwosci: odpad staty
lub 16 05 08 '
Sktad: zelazo, wegiel, dodatki
170405  [Zelazo i stal Hale produkeyjne, stopowe 80,0
oczyszczalnia VWiasciwosci: odpad staly,
kowalny
Szlamy z innego hiz . .
biologi)::zne ocgyszczanie ) Skdad: chiarkd, zelazo, waph,
19 08 14 L e . Oczyszczalnie flokulant organiczny 140,0
Sciekow przemystowych inne \Wiasciwosci: odpad pofplynny
niz wymienione w 19 08 13 -
RAZEM 11653,8
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w tym:

Tabela 7a

Kod Rodzaj odpadu :\Inc;;si:ok

Zakiad 1

Instalacja odlewni

10 08 99 Inne nie wymienione odpady 1.0

10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 1450,0

10 10 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 10 07 (50,0

12 01 02 Czastki i pyly zelaza i jego stopow 225,0

120104 Czgstki | pyty metali niezelaznych fangusy/ 500,0

120113 Odpady spawalnicze 0,3

1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 150,0

16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz  wymienione w 16 02 09 do 1.0
160213

16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych wurzadzen inne niz  wymienione 05
w16 02 15

17 04 05 Zelazo i stal 20.0

RAZEM 2397,8

instalacja powierzchniowej obrobki - Lakiernia

07 02 99 inne niewymienione odpady { odpadowe elementy gumowe | kKauczukowe) 8,0

08 01 12 Odpady farb i lakierow 100,0

08 01 16 Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz wymienione w 08 01 15 1000,0

08 02 01 Odpady proszkéw powlekajgcych 100,0

120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1750,0

120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0

1501 01 Opakowania z papieru i tektury 190,0

1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 150,0

150103 Opakowania z drewna 120,0

150104 Opakowania z metali 150,0

15 01 05 Opakowania wielomaterialowe 100,0

15 02 03 Sorbenty, _mater?gty filtrgcyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 100,0
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,5

16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 05

16 05 09 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 0,1

17 04 05 Zelazo i stal 20.0

19 08 14 i?{l;:g ; ;n;n:’efg 0::21 giologiczne oczyszczanie sciekdw przemystowych inne niz 70,0

RAZEM 4009,1

Zaklad 4

Instalacja odlewni

10 08 99 inne nie wymienione cdpady 1,0

101003 Zgary i zuzle odlewnicze (szumowiny/kozuchy aluminiowe) 1450,0

1010 08 Rdzenie i formy cdlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 10 07 (50,0
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12 01 02 Czastki i pyly 2elaza i jego stopow 2250
120104 Czastki i pyly metali niezelaznych fangusy/ 500,0
120113 Cdpady spawalnicze 0,3
12 01 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 150,0
16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1
16 0216 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,5
17 04 05 Zelazo i stal 20.0
RAZEM 2397.8
Instalacja powierzchniowej ohrébki - Lakiernia
07 02 99 !nne niewymienione odpady (cdpadowe elementy gumowe 8.0
I kauczukowe)
08 0112 Odpady farb i lakierow 100,0
08 02 01 QOdpady proszkéw powlekajacych 100,0
12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1750,0
120115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0
1501 01 Opakowania z papieru i tektury 100,0
15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 150,0
150103 Opakowania z drewna 120,0
15 01 04 Opakowania z metali 80,0
1501 05 Opakowania wielomateriatowe 100,0
1502 03 Sorbenty, .materig'fy ﬁitr.acyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania 100,0
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02)
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 05
16 0216 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,5
16 05 09 Zuzyte chernikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08 0.1
17 04 05 Zelazo i stal 20.0
19 08 14 aiﬁg i sngl\r'ive?; 0!221§iologiczne oczyszczanie Sciekow przemyslowych inne niz 70.0
RAZEM 2849,1

il.4. Dopuszczalna wielkos¢ emisji halasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami
hatasu poza Zakiadem, wyrazonymi wskaznikami hatasu LAeqD i LAegN w odniesieniu do
terendw zabudowy mieszkaniowo- ustugowe] zlokalizowanej w kierunku potudniowo -
wschodnim od granic Zaktadu oraz zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego zlokalizowanej w kierunku wschodnim od granic Zaktadu w nastepujacy sposob:
-w godzinach od 6.00 do 22.00................ 55 dB(A),

-w godzinach od 22.00 do 6.00................ 45 dB(A)’

lll. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.
Podczas rozruchu i odstawiania piecow warunki emisji do $rodowiska beda zgodne

z punktem |l decyzji.
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IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w tym srodki
techniczne majce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza
IV.1.1. Miejsca i sposdb wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Tabela 8
Parametry emitoréw
Zrédio emisji Emitor |Wysoko$ éredmc.a /| Predkosc Temp.* -
& [m] przekréj wylotowa* K] pracy
[m]/[m xm] | [m/s] [h/rok]
Zaktad nr1
Instalacja odlewni
Piec topialno podgrzewczy Nr 1 E1/21 14 0,6 3,86 615 8200
Piec topialne podgrzewczy do
topienia ggsek i wibréw TK 2 s=ci i o 24 S g0
Piec wannowy do topienia wiérow
7PE Nr 3 E3/Z1 14 0.4 4,60 700 8200
Piec topialno podgrzewczy ZPF Nr 4 | EAIZ1 14 06 6,0 650 8200
Piec hartowniczy ES5/Z1 14 0,25 3,40 453 8200
Piec hartowniczy E6/Z1 14 0,45 3,40 453 8200
Stanowisko pastowania kokil E7/21 10 06x06 0 (hoczny) 293 2000
Stanowisko  czyszczenia  kokili
2 filtrem workowym o skut. 95% E8/Z1 4 0,16 0 (boczny) 293 4000
Stanowisko spawalnicze E£9/Z1 3 02 0 (boczny) 293 1000
Palnik myjki felg £10/Z1 |55 0,5 0 (zadaszony) | 453 8200
Palnik myjki felg E11/Z1 |11 0,5 0 (zadaszony) | 453 8200
Patnik myjki felg E14/Z21 |13 0,45 0 (zadaszony) | 453 8200
Painik myjki felg E15/Z1 |13 0.4 0 (zadaszony) | 453 8200
Piec topialno podgrzewczy Nr 5 E33/Z1 |14 0,4 50 653 8200
Piec wannowy do topienia wiorow
ZPF Nr 6 E34/Z1 |14 0,5 50 653 §200
Srutownica E36/21 |6 0,35 293 293 8200
Odpylacz mokry E37/1Z21 |5 0,6x0,65 2,56 293 8200
6P:|)’%ce gazowe linii Flow —Forming 2 x E38/21 |14 0.3 3.8 670 8200
Odpylacz MDM-3-B EX E40/21 |8,1 0,81x0,3 0 (zadaszony) | 293 8200
Instalacja do powierzchniowej obrébki - Lakiernia
aﬁzarma felg po myciu: palnik 1,12 E13iz1 |115 0.25 13,8 293 8200
Suszarnia powloki gruntowej E18/Z1 |14 0,35 7.1 293 8200
Suszarnia powtoki akrylowej E19/21 |14 0,35 6,5 293 8200
Piec 120 kW do podgrzewania| e,y g |14 0,25 0 (zadaszony) |293 8200
wstepnego
Suszarnia lakieru wodnego: palnik
820 kW E26/Z1 |12 0,35 6,1 293 8200
Dopalacz katalityczny TARMIN 8/3 |E39/Z1 |13 0,5 1,3 542 8200
Zakiad nr 4
Instalacja odlewni
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Parametry emitorow

Zrédio emisji Emitor | Wysoko$ SSENIEr Predkosc* Temp.* oZa%
& [m] przekroj wylotowa K] pracy
[m}/ [m x m} | [m/s] [hirok]
Piec topialny widr aluminiowych Nr 1 | E1/24 18 0,5 24 650 8200
Piec topialny wiér alumiiowych Nr 2 | E2/Z4 18 0,5 24 650 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 1 E3/24 18 0,6 24 660 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 2 E4/Z24 18 0,6 24 660 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 3 E5/Z24 18 0,6 24 660 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 4 E7/Z4 18 0,6 2.4 660 8300
Piec elektryczno-gazowy linii Flow —
Forming 640 KW E37/Z4 |18 0,3 2,4 860 8300
Stanowisko spawalnicze E6/Z4 15 0,35 24 293 1000
Piec grzewczy myjki tunelowej Nr 1 £9/z4 |15 O ol 220 9200
E33/24 |15 0,2 6.6 353 8200
Piec grzewczy myjki tunelowej Nr 2 3L ML 02 wls = A
E34/124 |15 0,2 6,6 353 8200
Stanowisko pastowania kokili E11/Z4 |15 0,5x0,5 6,6 293 8200
. e . E13/Z4 |18 0,4 7.7 353 8200
Piec obrabki ciepinej Nr 1 E1aiza 118 04 55 353 8200
i L . E15/Z4 |18 0,4 4,0 353 8200
Piec obrobki cieplnej Nr 2 E16za |18 0.4 58 353 5500
Piec grzewczy myjki tunelowej felg | E17/Z4 |15 0,5 6,6 353 B200
po procesie polerowania E35/Z4 |15 0,5 6.6 353 8200
Odpylacz mokry E36/Z4 |10 1,5 124 293 8200
Odpylacz mokry E38/24 |125 0,45 14 293 8200
Odpylacz OK 7000 E39/Z4 |6 0,5 9.9 293 8200
Instalacja do powierzchniowej obrobki - Lakiernia
. grzewcza lakieru 1 e 12724 |18 0,32 6,6 353 | 8000
proszkowego
Piec proszkowy £18/24 |18 0,25 6,6 353 8000
Palnik pieca lakieru cieklego E21/124 |18 03 1.6 353 8000
Suszarka wody E22/Z4 |18 0.2 1.6 353 8000
Palnik pieca lakieru proszkowego E23/Z4 |18 0,3 16 353 8000
Dopalacz E30/Z4 |15 1 5 433 8200

*parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen (dane informacyjne)

IV.1.2. Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony powietrza

Tabela 9

Lp. Ozrjaczeme Urzadzenie ochrony powietrza Skutecznosé

emitora

1. E8/Z1 Filtr workowy 95%

2. E36/21 Filtr/odpyiacz mokry 99%

3 E37/1Z1 Filtr/odpylacz mokry 99%

4. E39/Z1 Dopalacz katalityczny 99%

5. E30/Z4 Dopalacz katalityczny 99,9%

6. E36/Z4 Filtr/odpylacz mokry 99%

7. E38/24 Odpylacz mokry (AGTOS maty) 99%
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Lp. Oz?aczeme Urzadzenie ochrony powietrza Skutecznosé
emitora
Komora srutownicza z odpylaczem komorowym .
8. E39/Z4 OK - 7000 92%
9. E30/Z4 Dopalacz katalityczny 99,9%

IV.2. Warunki poboru wéd i odprowadzania Sciekdéw oraz miejsce wprowadzania
$ciekdow do kanalizacji

IV.2.1. Woda na potrzeby instalacji pobierana bedzie od dostawcy zewnetrznego HSW
Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli na podstawie umowy cywilnoprawnej.

IV.2.2. Zuzycie wody na potrzeby Zaktadu 1 — 105 000 mdrok, Zaktadu nr 4 —
95 000 m3/rok, w tym:

Tabela 10

Lp. | Rodzaj [ﬁ';: ]

Zakiad nr 1

1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe 70

2. |Woda przemystowa do chlodzenia piecdw | do celow | 50
przeciwpozarowych

instalacja odlewni

3. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu zamknietego systemu | 30
chtodzenia maszyn odlewniczych

4. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu w wannie hartowniczej 30
instalacja do powierzchniowej obrébki - Lakiernia

5. | Woda sanitarna do procesu plukania w myjkach 25
6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80
Zaktad nr 4

1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe | 75

instalacja odlewni

2. |Woda sanitarna do uzupeinienia obiegu zamknietego systemu | 25
chtodzenia maszyn odlewniczych

3. | Woda przemystowa do uzupetnienia obiegu w wannie hartowniczej | 35

instalacja do powierzchniowej obrébki - Lakiernia

4. | Woda sanitarna do procesu ptukania w myjkach 15

9. | Woda sanitarna do uzupetniania ukfadu chiodzenia w lakierni 15

6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80

7 Woda sanitarna na potrzeby linii przygotowania felg przed | 15
malowaniem

IV.2.2. Scieki przemystowe z instalacji wprowadzane beda do urzadzen kanalizacyjnych
HSW Wodociggi Sp. z o.0. w Stalowej Woli na podstawie umowy cywilnoprawnej.
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IV.2.2.1. Scieki z Zaktadu nr 1 w mieszaninie $ciekdw technologicznych (oczyszczonych),
bytowych i opadowych wprowadzane bedg do kanalizacji zewnetrznej studzienka SK-1.
Scieki opadowe przed wprowadzeniem do kanalizacji bedg oczyszczane w separatorze
zintegrowanym z osadnikiem.

IV.2.2.2. Scieki z Zakladu nr 4 w mieszaninie $ciekdw technologicznych (oczyszczonych),
bytowych i opadowych wprowadzane bedg do kanalizacji zewnetrznej studzienkg SK-4.
Scieki opadowe przed wprowadzeniem do kanalizacji beda oczyszczane w separatorze

zintegrowanym z osadnikiem.

IV.3. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami
IV.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow
IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tahela 11

Lp. | Kod

Nazwa i rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania

1. 08 01 11*

QOdpady farb i lakierdow
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne fub inne
substancje niebezpieczne

Odpad bedzie magazynowany

w opisanych kodem i nazwg odpadu
beczkach metalowych o pojemnosci 200 |
lub szczeinych paletopojemnikach o
pojemnosci 1000 | w magazynie odpadow

2. 11 01 07"

Alkalia trawigce

Zuzyte kapiele z myjek ultradZzwiekowych do
mycia kokil beda czasowo magazynowane
w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
szczelnych pojemnikach, ustawionych

w poblizu stanowisk mycia kokil a po ich
napetnieniu przewozone bedg do magazynu
odpadow nr 1 t ustawione w oznakowanym
nazwa i kodem odpadu migjscu.

3. 110113

Odpady z odituszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady beda czasowo magazynowane
w pojemnikach oznakowanych kodem

i nazwg odpadu o pojemnosci 1000 |

w magazynu odpadéw nr 1.

4. 12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali nie
zawierajgce chlorowcow

Odpad okresowo spuszczany begdzie do
szczelnych, oznakowanych kodem

i nazwg odpadu pojemnikdw (typu mauzer)
ustawionych w poblizu urzadzen do
przygotowania wiér. Napetione zbiorniki
przewozone beda wézkiem do magazynu
odpadow nr 1.

5. 13 01 11*

Synietyczne oleje
hydrauliczne

Ziewane bedg do szczelnych, zamykanych
beczek wykonanych z materiatdw
trudnopalnych, oznakowanych kodem

i nazwg odpadu. Napetnione beczki
transportowane bedg do magazynu
odpaddéw nr 1.
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elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

Lp. | Kod Nazwa i rodzaj odpadu Miejsce i spos6éb magazynowania
Zlewane bedg do szc¢zelnych, zamykanych
beczek wykonanych z materiatéw

. | Oleje hydrauliczne tatwo trudnopalnych, oznakowanych kodem
6. 130112 . . . . . :
ulegajgce biodegradacii i nazwa odpadu. Napetnione beczki
transportowane bedg magazynu cdpaddw
nr1.
Zlewane beda do szczelnych, zamykanych
Syntetyczne oleje silnikowe, beczek wykonanych z materiatow
7. 13 02 06* | przektadniowe trudnopalnych, oznakowanych kodem
i smarowe i nazwg odpadu. Napetnione beczki
transportowane bedg do magazynu nr 1.
Odpady magazynowane bgdg w magazynie
Inne rozpuszczalniki odpaddw nr 1, w szczelnych pojemnikach
8. 14 06 03* | organiczne i mieszaniny o pojemnosci z tworzywa sztucznego oraz
rozpuszczalnikow oryginalnych beczkach, oznaczonych
nazwag i kodem odpadu.
Opakowania zawierajgce Zbierane bedg selektywnie w migjscach ich

9 15 01 10* pozostatosci substangji powstawania, a nastepnie magazynowane

) niebezpiecznych lub nimi w oznakowanym kodem i nazwa pojemnika
zanieczyszczone w magazynie odpadow nr 1.
Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne Zbierane bedg selektywnie w miejscach ich
porowate elementy powstawania, a nastepnie okresowo

10. [150111* | wzmocnienia konstrukcyjnego | kierowane do oznakowanego kodem

{np. azbest), wigcznie i nazwa odpadu pojemnika ustawionego
Z pustymi pojemnikami w magazynie odpaddw nr 1.
cisnieniowy
S . Zbi b lek i ké
Sorbenty, materialy filtracyjne lerane beda selektywnie do.wor .0‘,~
; . . z tworzywa sztucznego lub pojemnikow
(w tym filtry olejowe nieujete . . :
. ) w miejscach ich powstawania Po
w innych grupach}, tkaniny do . 3 : o
. . . napetnieniu pojemnikéw odpad pakowany
11. 1502 02 wycierania (np. szmaty, . X . ..
L . bedzie do workéw foliowych i wozkiem
§cierki) i ubrania ochronne .
. przewozony do oznakowanego kodem
zanieczyszczone stibst. . ; . .
. ’ . i nazwa pojemnika zbiorczego
niebezpiecznymi (np. PCB) . .
w magazynie odpaddw nr 1.
Zbierane bedg selektywnie w

12 16 0107* | Filtry olejowe oznakowanych kodem i naZ\‘Nq oc.ipadu
szczelnych, zamykanych pojemnikach
w magazynie odpadow nr 1,

Zuzyte urzadzenia Zuzyt_e Zrédta sw@’ra zamera;ace? rtec,
zawieraiace nicbezpieczne wsuniete w ostonki tekturowe, zbierane

13. [16 02 13* 13 P beda selektywnie do oznakowanego kodem

i nazwg odpadu pojemnika w magazynie
odpaddw nr 1.
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Lp. | Kod Nazwa i rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania

Niebezpieczne elementy lub
14. | 16 02 15* | czeSci sktadowe
z zuzytych urzgdzen

Zuzyte czesci elektryczne lub elektroniczne,
zawierajace niebezpieczne elementy,
zbierane bedg selektywnie do
oznakowanego kodem i nazwa odpadu
pojemnika ustawionego w magazynie
ocdpadéw nr 1.

Zuzyte nieorganiczne
chemikaliz zawierajgce

przeterminowane odczynniki
chemiczne)

15. | 16 06 07* | substancje niebezpieczne (np.

Zbierane bedg selektywnie

w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
szczelnych, zamykanych pojemnikéw
ustawionych

w magazynie odpadow nr 1.

Zuzyte organiczne chemikalia
16. |16 05 08* | zawierajgce substancje
niebezpieczne

Zbierane bedg selektywnie w oznakowanym
kodem i nazwa odpadu szczelnym,
zamykanym pojemniku ustawionym

w magazynie odpaddéw nr 1.

Baterie i akumulatory

17. 16 06 01* .
olowiowe

Zbierane bedg selektywnie w oznakowanym
kodem i nazwa odpadu szczelnym,
zamykanym pojemniku ustawionym

w magazynie odpadéw nr 1.

Ttuszcze i mieszaniny olejéw
18. [ 1908 10* | z separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Zhierane bedag selektywnie w oznakowanym
kodem i nazwa odpadu szczelnym,
zamykanym pojemniku ustawionym

w magazynie odpadow nr 1.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 12

Lp. |Ko d INazwa i rodzaj

odpady

odpadu Miejsce i sposob magazynowania
Odpad czasowo magazynowany bedzie w metalowej
Inne niewymienione beczce lub pojemniku
1. 070299 o pojemnosci 200 |, oznakowanym nazwg

i kodem odpadu, w wyznaczonym migjscu magazynu
odpaddw nr 1

Odpady beda czasowo magazynowane
2. 080112 QOdpady farbi lakieréw  w oznakowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku w
magazynie odpadow nr 1

Szlamy wodne
zawierajgce farby i
lakiery inne niz
wymienione w 08 01 15

3. |08 0116

Usuniete szlamy umieszczane beda w oznakowanym
kodem i napisem pojemniku przewozonym do
magazynu odpaddéw nr 1.
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Elazwa i rodzaj| . . . .
Lp. [Kod Miejsce i sposéb magazynowania
P odpadu ) P gazy
Odpad czasowo magazynowany bedzie w pojemniku
Odpady proszkdw oznakowanym nazwa
4, 080201 . . -
powlekajacych i kodem odpadu, w wyznaczonym miejscu magazynhu
odpadéw nr 1
; o Odpad czasowo magazynowany bedzie
Inhe nie wymienione . . .
5. (1008 99 sdbad w pojemniku oznakowanym nazwa i kodem odpadu,
pady W wyznaczonym miejscu magazynu odpadow nr 1
Odpady bedg czasowo magazynowane
w metalowych pojemnikach, ktére oznakowane beda
N . kodem i nazwg odpadu
Zgary i zuzle odlewnicze | . . " ;
: . i rozstawione zostang przy piecach i urzadzeniach
6. (101003  |(szumowiny/kozuchy . . :
. odlewniczych. Nastepnie odpady przewozone beda
aluminiowe) — ) oo .
wozkiem do oznakowanych pojemnikéw zbiorczych
ustawionych na wybetonowanym placu przy
magazynie odpaddéw nr 1
Rdzem? | formy . [Odpady bedg czasowo magazynowane
odlewnicze po procesie , . .
7. 101008 o . W oznakowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku
pelemania inne nk2 W magazynie odpaddéw nr 1
wymienione w 10 10 07 gazy P
. 3 . Odpady bedg czasowo magazynowane
8. 120102 _Czqstkl : F,)y*y geiazal w oznakowanym kodem i nazwg odpadu pojemniku
jego stopow ; .
na piacu betonowym przy magazynie odpaddw nr 1
Odpady z toczenia i Odpady bedg czasowo magazynowane
9. 120103  |pitowania metali w oznakowanym kodem i napisem pojemniku
niezelaznych na placu betonowym przy magazynie odpadéw nr 1
Odpady bedg czasowo magazynowane
w metalowych, oznakowanych kodem i nazwg
10. 12 01 04 Czagstki i pyly metali odpadu pojemnikach, w miejscach powstawania
) niezelaznych /angusy/ |odpadéw. Napetnione pojemniki przewozone beda
ozkiem do oznakowanego pojemnika zbiorczego na
placu betonowym przy magazynie odpadéw nr 1
Odpady bedg czasowo magazynowane
w metalowych, oznakowanych kodem
i nazwa odpadu pojemnikach, w miejscach
11. 120113  (Odpady spawalnicze powstawania odpadéw. Napeinione pojemniki
przewozone beda wbdzkiem do oznakowanego
pojemnika zbiorczego na placu betonowym przy
magazynie odpaddéw nr 1
Szlamy z obrébki metali  [Zbierane bedg selektywnie w oznakowanym kodem i
12. 120115 finne niz wymienione w 12jnazwa odpadu szczelnym, zamykanym pojemniku w
01 14 magazynie odpadow nr 1
Zuzyte materiaty Zbierane bedg selektywnie w oznakowanym kodem i
13. 1201 21 szlifierskie inne niz nazwa odpadu szczelnym, zamykanym pojemniku w
wymienione w 12 01 20 |magazynie odpadow nr 1
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IN : :
azwa i rodzajl .. . . . .
Lp. [Kod odpadu jNllejsce i sposéb magazynowania
i .. [Odpady beda czasowo magazynowane
14. 1501 01 t(;ifutowama Zpaplerut A, oznakowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku
y zbiorczym w magazynie odpadow nr 1
Odpady beda czasowo magazynowane
. w oznakowanych kedem i nazwa odpadu
k ) ol . .
15. (15 01 02 S;jc::ir:a 2 tworzyw pojemnikach w migjscach ich powstawania.
Y Po zapetnieniu, pojemniki przewozone bedg wozkiem
do zbiorczego pojemnika w magazynie odpadow nr 1
Odpady beda czasowo magazynowane
16. 1501 03 Opakowania z drewna W ozn?kowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku
ustawionym na wybetonowanym placu przy
magazynie odpadéw nr 1
QOdpady beda czasowo magazynowane
w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
17. 115 01 04 Opakowania z metal pOjemr'IIkaCh ustawpnyf:h w r_me;sggch powstawania
odpadéw. Po zapetnieniu, pojemniki przewoZone
bedg wozkiem do pojemnika zbiorczego na
wybetonowanym placu przy magazynie odpaddw nr 1
. Odpady bedg magazynowane
18. 150105 3}2} T:r%:fer?;%owe w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
w zbiorczym pojemniku w magazynie odpadéw nr 1
Sorbenty, materiaty Odpady bedg czasowo magazynowane
filtracyjne, tkaniny do w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
wycierania (np. szmaty, jpojemnikach ustawionych w miejscach powstawania
19. 1502 03 _ _ T Ny
' Scierki) i ubrania odpaddéw. Po zapehnieniu, pojemniki przewozone
ochronne inne niz beda wozkiem do zbiorczego kontenera ustawionego
wymienione w 15 02 02 w magazynie odpadow nr 1
7uzyte urzadzenia inne Odpady bedg czasowo magazynowane
20. he 02 14 niz wymienione w 16 02 W QZnakowanym‘kodem i nazwa odpadu pojemniku
09 do 16 02 13 zbiorczym ustawionym
W magazynie odpaddw nr 1
= t iet
zuzi;ljghyuu;;rc;fez iz:ne Odpady bedg czasowo magazynowane
21. 16 02 16 niz wymienione w 16 02 w oznakowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku
15 y Zbiorczym w magazynie odpadow nr 1
Zuzyt ikalia i
niiz\fv;n;r;ig:w:\i\? ;%ngs Odpady beda czasowo magazynowane
22. 16 0509 06 w oznakowanym Kodem i nazwa odpadu pojemniku
1 6' 05 07 lub 16 05 08 zbiorczym w magazynie odpaddw nr 1
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r INa:e:wa i rodzaj
Jlon: . . .
Lp. [Kod odpadu Miejsce i sposob magazynowania

Odpady bedg czasowo magazynowane

w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
pojemnikach w miejscach ich powstawania. Po
zapetnieniu, pojemniki przewozone beda wézkiem do
zbiorczego kontenera na wybetonowanym placu przy
magazynie odpaddw nr 1

23. 1704 05 Zelazo i stal

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczanie [Usuniete szlamy umieszczane beda

24. 190814  |sciekow przemystowych |w oznakowanym kodem i nazwa odpadu pojemniku
inne niz wymienione w 19przewozonym do magazynu odpadow nr 1

08 13

IV.3.2. Sposéb dalszego postepowania z odpadami
IvV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 13
Lp. | Kod Nazwa i rodzaj odpadu Sposéb zagospodarowania
Odpady farb i lakierow Odpady przekazywane beda
1 08 01 11* zawierajgcych rozpuszezalniki uprawnionym podmiotom posiadajgcym
) organiczne lub inne substancje wymagane zezwolenia w zakresie
niebezpieczne gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Alkalia trawigce uprawnionym podmiotom do odzysku
2. 11 01 07* R
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Odpady z odttuszczania Odpady przekazywellne beda
" . ) uprawnionym podmiotom do odzysku
3. 11 01 13* |zawierajgce substancje S
. . lub w przypadku braku mozliwosci
niehezpieczne ) C
odzysku do unieszkodliwiania
Odpadows emusie roztwory | LRCIFSEERIRE RS L
4, 12 01 09* | z obrdbki metali nie zawierajgce P ym p y

lub w przypadku braku mozliwosci

chlorowcow . Co
odzysku do unieszkodliwiania

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania

5. 13 01 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne

Odpady przekazywane bedg

Oleje hydrauliczne fatwo uprawnionym poedmiotom do odzysku
8. 1301 12* . . ) o
ulegajgce biodegradagji iub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
« | Syntetyczne olgje silnikowe, uprawnionym podmiotom do odzysku
7. 13 02 06 . . S
przekiadniowe i smarowe lub w przypadku braku mozliwosci

odzysku do unieszkodliwiania
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Lp. | Kod Nazwa i rodzaj odpadu Sposob zagospodarowania
Odpady przekazywane bgda
Inne rozpuszczalniki organiczne i | uprawnionym podmiotom do odzysku
8. 14 06 03* 1 : =F L
mieszaniny rozpuszczalnikow lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
Opakowania zawierajace QOdpady przekazywane bedg
9 15 04 10* pozostatosci substancji uprawnionym podmiotom do odzysku
' niebezpiecznych lub nimi lub w przypadku braku mozliwosci
zanieczyszczone odzysku do unieszkodliwiania
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy
10. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego Odpadyf przekazywa_me beda
; . uprawnionym podmiotom do odzysku
(np. azbest), wiacznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowy
Sorbenty, materialy filtracyjne Qdpady przekazywane beda
(w tym filtry olejowe nieujete uprawnionym podmiotom do odzysku
w innych grupach), tkaniny do lub w przypadku braku mozliwosci
11. [ 1502 02* | wycierania (np. szmaty, §cierki) adzysku do unieszkodliwiania
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady przekazywane beda
12. {1601 07* | Filtry olejowe uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodiiwiania
Zuzyte urzadzenia zawierajace
13 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz | Odpady przekazywane beda
' wymienione w 16 02 09 uprawnionym podmiotom do odzysku
do 16 02 12
Niebezpieczne elementy lub
14. {1602 15* | czesci skiadowe z zuzytych Odpady przekazywane beda
. uprawnionym podmiotom do odzysku
urzadzen
Zuzyte nieorganiczne chemikalia | Odpady przekazywane beda
zawierajace substancije uprawnionym podmiotom do odzysku
15. | 16 05 07* | niebezpieczne (np. lub w przypadku braku mozliwosci
przeterminowane odczynniki odzysku do unieszKodliwiania
chemiczne)
Zuzyte organiczne chemikalia Odp ady przekazywape beda
» e , uprawnionym podmiotom do odzysku
16. | 16 05 08* | zawierajgce substancje N
. i lub w przypadku braku mozliwosci
hiebezpieczne d P
odzysku do unieszkodliwiania
17. |16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe | C0P2dy Przekazywane beda

uprawnionym podmiotom do odzysku
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Lp. | Kod Nazwa i rodzaj odpadu Sposob zagospodarowania
kazyw b
Ttuszcze i mieszaniny olejow Odpady przexazy gne 243
e . o uprawnionym podmiotom do odzysku
18. 19 08 10* | z separacji olej/woda inne niz .o AN
. lub w przypadku braku mozliwo$ci
wymienione w 19 08 09 . B
odzysku do unieszkodliwiania

IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 14
Lp. [Kod Nazwa t rodzaj odpadu Sposoh zagospodarowania
Odpady przekazywane beda uprawnionym
. . podmiotom do odzysku lub w przypadku
1. |07 0299 (Inne niewymienione odpady braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda uprawnionym
N podmiotom do odzysku lub w przypadku
2. 080112 |Odpady farbi lakieréw LN "
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Szlamy wodne zawierajace farby i Odpagy przekazywane beda uprawnionym
- . . podmiotom do odzysku lub w przypadku
3. (080116 [akiery inne niz wymienione w 08 01 ——
15 braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane heda uprawnionym
. . podmiotom do odzysku lub w przypadku
4. 080201 |Odpady proszkéw powlekajgecych braku mozliwosi odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
. _ dmiotom do odzysku lub w przypadku
10 08 99 i
S \0iig nie wymienione odpady braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
6. 1101003 Zgary i zuzle odlewnicze Odpady przekazywane bedg uprawnionym
) (szumowiny/kozuchy aluminiowe) podmiotom do odzysku
Rdzenie i formy odlewnicze po :
7. 101008 |procesie odlewania inne niz Odpa.dy przekazywane bedg uprawnionym
- podmiotom do odzysku
wymienione w 10 10 07
s . . . Odpady przekazywane bgda uprawnionym
12 01 02
8. Czastki i pyly zelaza i jego stopdw oodmiotom do odzysku
9 M20103 Odpady z toczenia i pitowania metali | Odpady przekazywane bedg
) niezelaznych uprawnionym podmiotom do odzysku
10. 112 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych Odpady przekazywane bedg uprawnionym
) angusy/ podmiotom do odzysku
11. 120113 |0dpady spawalnicze Odpaij przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
12. 1201 15 Szlamy z obrobki metali inne niz podmiotom do odzysku lub w przypadku
| wymienione w 12 01 14 braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
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Lp. [Kod Nazwa i rodzaj odpadu Sposob zagospodarowania

Odpady przekazywane beda uprawnionym
7uzyte materiaty szlifierskie inne niz [podmiotom do odzysku lub w przypadku

13. 1201 21 iy |

wymienione w 12 01 20 braku mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania

Odpady przekazywane bedag uprawnionym

podmiotom do odzysku

Odpady przekazywane beda uprawnionym

podmiotom do odzysku

Odpady przekazywane beda uprawnionym

podmioctom do odzysku

Odpady przekazywane beda uprawnionym

podmiotom do odzysku

Odpady przekazywane bedg uprawnionym

podmiotom do odzysku lub w przypadku

braku mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania

Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpady przekazywane bedg uprawnionym

tkaniny do wycierania (np. szmaty, |podmiotom do odzysku lub w przypadku

14. 1501 01 [Opakowania z papieru i tektury

15. 1501 02 [Opakowania z tworzyw sztucznych

16.[1501 03 |Opakowania z drewna

17.1501 04 [Opakowania z metali

18.(1501 05 |{Opakowania wielomateriatowe

19.1560203 | . : : iy R
$cierki) i ubrania ochronne inne niz  [braku mozliwoéci odzysku do
wymienione w 15 02 02 unieszkodliwiania
20 116 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady przekazywane beda uprawnionym

wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 jpodmiotom do odzysku
Elementy usuniete ze zuzytych
21.116 0216 |urzadzen inne niz wymienione
w 16 02 15

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku

Zuzyte chemikalia inne niz
22.116 0509 wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub
16 05 08

23.17 0405 [Zelazo i stal

Szlamy z innego niz biologiczne Odpady przekazywane beda
o4 19 08 14 oczyszczanie sciekow uprawnionym podmiotom do odzysku fub
' przemystowych inne niz wymienione | w przypadku braku mozliwosci odzysku
w 19 08 13 do unieszkodliwiania

1IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Odpady poprodukcyjne gromadzone beda przy liniach produkcyjnych
w podrecznych pojemnikach, a po ich zapehieniu przewoZone bedg transportem
wewnetrznym do wtasciwych miejsc magazynowania.

IV.3.3.2. Odpady niebezpieczne gromadzone beda w specjalnych, szczelnych pojemnikach,
przystosowanych do przechowywania danego rodzaju odpadéw, odpornych na korozje oraz
na dziatanie agresywnych sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu.

1V.3.3.3. Wszystkie miejsca magazynowania beda:
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- urzadzone w sposob Zapewnigjgcy bezpieczenstwo dla ludzi i srodowiska,

- 0znakowane,

- odpowiednio o$wietlone,

- zabezpieczone przed dostepem oséb nieuprawnionych,

- zabezpieczone przed mozliwoscia mieszania sig roznego rodzaju odpadow,

- Wyposazone w urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty do likwidacji

ewentuainych rozlewéw odpadéw w postaci ciekiej.

IV.3.3.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadéow
i drogi wewnetrzne beda utwardzone i szczelne oraz skanalizowane.
IV.3.3.5. Wytworzone odpady wymienione w punkcie II.3 niniejszej decyzji przekazywane
beda specjalistycznym  firmom prowadzacym dziataino$é w zakresie przetwarzania,
posiadajgce wymagane prawem zezwolenia.
IV.3.3.6. Odpady transportowane bedg z czestotiwosciag wynikajaca z proceséw
organizacyjnych i technologicznych, w szczegolnosci pojemnosci miejsc magazynowania
wymienionych w punkcie IV.3 niniejszej decyzji oraz wynikajacg z zebrania odpowiedniej
ilosci tych odpadéw do transportu.
IV.3.3.7. Odpady magazynowane i transportowane zabezpieczone bedg przed ich
przypadkowym rozprzestrzenianiem sie.
IV.3.3.8. Oleje odpadowe magazynowane beda w sposob selektywny wynikajgcy ze sposobu
ich przemystowego wykorzystania lub unieszkodliwiania.
IV.3.3.9. Pomieszczenie magazynowe odpadow (magazyn odpadéw nr 1) bedzie miafo
powierzchnig 250 m? i wysokosé 7 m. Podloga bedzie utwardzona, szczelna, $ciany
tatwosptukiwalne. Pomieszczenie wyposazone bedzie w materialy i $rodki gasnicze oraz
sorbenty do likwidagji ewentualnych wyciekoéw. Dia odpadéw magazynowanych
w metalowych kontenerach przewidziany jest wybetonowany szczelny plac o powierzchni
340 m2.
IV.3.3.10. Opakowania stuzgce do magazynowania odpadéw bedg odpowiednie do
charakteru magazynowanych odpadéw —~ odporne na dziatanie czynnikdw w nich
zgromadzonych oraz zapewniajgce bezpieczenstwo przy ich transporcie i przetadunku.
IV.3.3.11. Prowadzone beda okresowe szkolenia pracownikow odpowiedzialnych za miejsca
magazynowania odpadéw.
IV.3.3.12. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z instrukcjg opracowang
I zatwierdzong przez prowadzacego instalacje.
IV.3.4. Sposcby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich
negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

IV.3.4.1. Selektywne gromadzenie odpadéw, co pozwoli na oddzielenie odpadéw nadajacych
sie¢ do przetwarzania od odpadéw podiegajacych unieszkodliwieniu.

IV.3.4.2. Racjonaina gospodarka materiatowa przez zakup srodkow trwatych i surowcow
wysokiej jakosci, posiadajacych dituzsza trwatoseé.

IV.3.4.3. Racjonalne dokonywanie zakupow surowcow, materiatéw w stosunku do potrzeb
produkeyjnych i eksploatacyjnych oraz unikanie zakupéw zbyt duzych partii surowcow.
IV.3.4.4. Precyzyjne planowanie zuzycia pod kgtem prawidlowego zakupu materiatow
niebezpiecznych, majac na uwadze ich rodzaj, jako$¢ i niezbedng ilosé.
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IV.3.4.5. Zapewnione beda sposoby transportu odpadow odpowiednie do ich skfadu i stanu
skupienia.

IV.3.4.6. Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow beda realizowane poprzez:
-wykorzystanie srodkow planowania lub innych instrumentow ekonomicznych wspierajgcych
efektywne wykorzystanie zasobow,

-oszczednosé materiatowa we wszystkich procesach produkcyjnych,

- §ciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

- zakup surowcow, urzadzen i sprzetu dobrej jakosci, pozwalajacy na diuzsza eksploatacje,
- uwzglednianie aspektow srodowiskowych przy projektowaniu produktu,

- tam, gdzie jest to moziiwe kupowanie SUrowcow w opakowaniach zwrotnych,

- prawidiowa obstuge i eksploatacje poszczegoinych urzadzen,

- monitoring procesow technologicznych w celu wyeliminowania brakow produkeyjnych oraz
unikanie niepotrzebnych strat.

- charakterystyki oddziatywania, jakie dany produkt wywiera na srodowisko przez caty cyki
zycia.

IV.3.4.7. Utrzymywanie odpowiedniej swiadomosci ekologicznej pracownikow, poprzez
okresowe szkolenia z zakresu zasad gospodarowania odpadami, przede wszystkim
w zakresie prawidtowego postepowania ze wszystkimi odpadami oraz ich segregacji
i selektywnego gromadzenia, celem dalszego wykorzystania.

IV.4. Parametry charakteryzujace warunki emisji energii do érodowiska
IV.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem:
Tabela 15

Zrodta typu ,,budynek”

Maksymalny czas
Frédia hatasu Ozzfzgzme pracy zrg::; w ciagu
dzien [h] | noc [h]

Zaktad nr1

Hala Produkcyjna B7 16 8
Lakiernia B8 16 8
Szlifiernia BS 16 8
Zaktad nr 4

Hala Nr 1 porieszczenie przygotowania kokil B1 16 8

Hala Nr 2 topialnia i odlewnia B2 18 8

Hala Nr 3 obrébka cieplna,obrébka mechaniczna B3 16 8
Pomieszczenie sprezarkowni Nr 1 B4 16 8
Pomieszczenie sprezarkowni Nr 2 B5 16 8

Hala Flow-Forming Bé 16 8
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Tabela 16

Zrédta typu ,,punktowego”

s Oznaczenie | Wysokos¢ I'Ula}ksymalpy Cras “pracy
Zrédla halasu srodia [m] zrédta w ciggu doby
dzien [h] | noc [h]

Zaktad nr1

Wentylatory wyciggowe typu
WPD-40 - szt.7 wyciag od lakierni P73-P79 1.5 16 8
Wentylatory wyciagowe typu

WPD-40 - szt.5 wyciagg od hali| P80-P84 11,5 16 8
produkcyjnej
Wywietrzaki mechaniczne dachowe
zintegrowane typ WZS-400/DAS - | P85-P87 11,5 16 8
szt.3 wyciag od szlifierni

Dopalacz RTO Tarmin 8/3 na dachu | P88 13 16 8
hali zaktadu Z1
Zaktad nr 4

Wentylator dachowy typu

DVWN 630-6D EX - szt.2 Hlire & 16 8
Wentylator dachowy typu

DVW 710-6D - szt. 12 Garis SEg e 8
Wentylator dachowy typu 4

DV 310L-4D - szt. 2 P15-P16 b 6 8
Wentylator dachowy typu
DVW 560-4D-120C - szt. 2 P17-P18 8.0 16 8
Wentylator dachowy typu
DV 540-4D - szt. 1 R 6.0 i 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-300-R-PH - szt. 1 P20 8,0 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-300-L-HC - szt. 1 P21 8,0 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-55-R-PH - szt. 1 P22 8.0 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-650-L-PHC - szt. 2 P23-P24 &L 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-650-R-PHC - szt. 1 P25 &0 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-120-R-PHC - szt. 1 P26 8,0 8 2
Centrala nawiewno-wywiewna typu
V8-75-R-HC - szt. 1 P27 8.0 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-180-R-H - szt. 1 i 8,0 16 8
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Zrédia typu ,,punktowego”
Zrodia hatasu g:.:::ze"ie m;“méé zMrzlt(iTZ Tva;?:gucdzzzvpracy
dzien [h] noc [h]
e e DO TR
e e PP TR
et i e R O €
e i o K R €
R e N O
e i o G O
K g o Y patpaz 80 16 8
e g o Y™ paaer2 130 16 8

IV.5. Warunki prowadzenia dziatalnos$ci w zakresie przetwarzania odpadow.
IV.5.1. Rodzaj i masa odpadoéw przewidywanych do przetwarzania w okresie roku.

Tabela 17
Najwiekszamasa |, . .
p i . ) Najwieksza masa
Rodzaj odpadu llosé odpac:lowh odpadgwi)kt'ore odpadéw, ktére
Kod przeznaczonego przeznaczonych | moglyby by¢ moglyby by¢
Lp. do magazynowana
odpadu do . magazynowana w
przetwarzania przetwarzaria w tyr_n samym tym samym czasie
[Mg/rok] czasie [Mg] Zaklad 4
[Mg] Zakiad 1
Odpady  metali
1. 19 10 02 niezelaznych 60 000 50 50
2. 1912 03 | Metale niezelazne | 60 000 50 50
3. 16 01 18 | Metale niezelazne | 60 000 50 50
Suma odpaddw
4, przeznaczonych do 60 000
przetwarzania [Mg/rok]

IV.5.2.Sposob i miejsce magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania.
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Tabela 18

L Kod Rodzaj odpadu przeznaczonego do | Sposob i miejsce
P- odpadu przetwarzania magazynowania

ey Zadaszone pomieszczenie

1. 191002 | Odpady metali niezelaznych z utwardzona posadzka
. Zadaszone pomieszczenie

2. 1912 03 Metale niezelazne z utwardzona posadzka
- Zadaszone pomieszczenie

3. 16 01 18 Metale niezelazne 7 utwardzona posadzka

IV.5.3. W wyniku przetwarzania odpadéw wymienionych w pkt. IV.5.1. nie bedg powstawaé
odpady wytwarzane z procesu R4.

IV.5.4. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia przetwarzania.

IV.5.4.1. Odzysk odpadéw o kodach 19 10 02, 19 12 03, 16 01 18 prowadzony bedzie
w piecach odlewni na terenie Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0. w Zakfadzie
nr 1 na dziatce o nr ewid. 161/162 oraz w Zakiadzie nr 4 na dziatce 163 przy ul. Ignacego
Moscickiego 2 w Stalowej Woli.

Odpady poddawane beda procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling lub
regeneracja metali i zwigzkéw metali) — uzyskiwane beda z nich Odlewy felg. Odpady
stanowi¢ bedg do 4% wsadu do pieca odlewni.

Szczegdlowag metode prowadzenia odzysku w Zaktadzie nr 1 okresla punkt 1.3.1.1,,
a w Zaktadzie nr 4 punkt 1.3.2.1 decyzji.

IV.5.4.2. Catkowita pojemnos$é (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
przeznaczonych do przetwarzania wynosic¢ bedzie 300 Mg.

V. Rodzaj i maksymalna ilosé wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcédw i paliw
Tabela 19

Lp. | Rodzaj materiatéow Jednostka llosé
miary Zakitad nr1 | Zaklad nr 4
1. | Gaz ziemny m3/rok 8 500 000 11 400 000
2. | Woda sanitarna m3/rok 55 000 80 000
3. | Woda przemystowa m3/rok 50 000 15 000
4, | Aluminium Mg/rok 38 000 37 000
5. | Pasta do smarowania kokil Mg/rok 7.5 7.5
6. | Oil Dag Mg/rok 7 7
7. | Argon Mg/rok 25 25
8. | Azot techniczny Mg/rok 25 25
8. | Ziarno elektrokorundowe Mg/rok 75 75
10. | Farba proszkowa Mg/rok 1050 1050
11. | Lakiery wodorozcienczalne Mg/rok 250 -
12. | Lakiery rozpuszczalnikowe (LZO) Mg/rok - 435
13. | Chicdziwo (koncentrat) Mg/rok 90 150
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VI. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VIL.1. Monitoring procesow technologicznych

V1.1.1. Prowadzona bedzie kontrola dostaw stopu otrzymanego od dostawcy. Sprawdzane
bedg certyfikaty dostawcow potwierdzajgce skiad chemiczny stopu oraz zgodnie
z wdrozonymi procedurami pobierane beda probki materiatu i analizowane w laboratorium
Kontroli Jakos$ci. Stop kierowany bedzie do produkcji dopiero po potwierdzeniu wynikami
analiz laboratoryjnych zgodnosci ze sktadem chemicznym wynikajacym z certyfikatow.
V1.1.2. Badana bedzie jako$¢ przetopionego stopu. Z kadzi transportowych pobierana bedzie
prébka stopu do spektrometrycznej kontroli sktadu.

V1.1.3. Prowadzony bedzie pomiar gestosci stopu.

VI.1.4. Analizy i badania prowadzone bedg zgodnie z planem kontroinym produkcji
ustalajgcym rodzaj badania i czestotliwos¢ dla poszczegdinych rodzajow stopu.
Vi.1.5.Kontrolowana bedzie elektronicznie temperatura procesu topienia w poszczegoinych

piecach.

VIi.1.6. W sposob ciggty kontrolowany bedzie elektronicznie pomiar cisnienia w piecach
topialnych.

VI.1.7. Podczas procesu rafinacji prowadzony bedzie pomiar temperatury przy uzyciu
termopary

VI.1.8. Prowadzony bedzie staty pomiar temperatury odlewania przy uzyciu termopary.
VI.1.9. Kontrolowany bedzie elektronicznie pomiar ci$nienia odlewania felg.

VI.1.10. Prowadzona bedzie wizualna (wady powierzchniowe) i rentgenowska (wady
strukturalne) kontrola felg.

VI.1.11. Pomiar temperatury w urzadzeniach myjgcych (myjki, ultradzwickowe i tunelowe}.
VI.1.12. Pomiar przewodnosci kapieli w linii przygotowania felg przed malowaniem.

VI.1.13. Prowadzony bedzie pomiar ilosci zuzywanego gazu oraz ilosci pobierane] wody.
Prowadzony bedzie rejestr odczytu wskazan licznikdw poboru gazu (jeden raz w tygodniu)
i rejestr odczytu wskazan wodomierzy (jeden raz w miesiacu).

VI.1.14. Prowadzony bedzie rejestr zuzycia surowcow i materiatdbw pomocniczych w oparciu
o dokumenty magazynowe.

V1i.2. Monitoring emisji gazéw i pyléw do powietrza

V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielko§ci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza
zamontowane beda na wszystkich emitorach.

V1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogow BHP.
V1.2.3. W instalacji prowadzona bedzie kontrola szczelnosci aparatury poprzez wizualng
kontrole szczelnosci urzgdzen.

VI.2.4. W przypadku awarii nalezy postepowac¢ zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami
stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzgdzen.

VI.2.5. Ustalam zakres i czestotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw

Tabela 20
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Nr emitora

Czgstotliwosé pomiaréw

Substancja

E5/Z1 albo E6/Z1

E1/Z1, E2/Z1, E3/Z1, EA4AIZA,
E33/Z1, E34/Z1, E1/Z4, E2/Z4,
E3/Z4, E4/Z4, E5/Z4, E7iZ4

Co najmniej co 6 miesiecy

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Pyt ogotem
Chlorowodor
Fluorowodor

E7/Z1, E8IZ1, E11/Z4

Co najmniej co 6 miesiecy

Pyt ogétem

E38/Z1, E37/24

Co najmniej raz w roku

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenek wegla
Pyt ogotem

E1/Z1, E2/Z1, E3/21, E4IZ1,
E33/21, E34/1Z21, E1/Z4, E2/24,
E3/Z4, E4iZ4, E5/Z24, ETIZA

Co najmniej raz na dwa lata

Miedz

Cynk

Chrom

Mangan
Zelazo

V1.2.6. Pomiary emisji zanieczyszczei do powietrza nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalno$ci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej okreslonej

w pozwoleniu.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzania $ciekéw

V1.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb Zakladéw nr1 i nr4 odbywat sie bedzie
za pomoca wodomierzy, zainstalowanych na wejéciu do poszczegoinych instalacii:

Tabela 21
Zaklad Nr 1 Zakiad Nr 4
Mierzony Rodzaj .. Rodzaj .
parametr urzadzenia Miejsce urzadzenia Misjsce
. zainstalowania . zainstalowania
pomiarowego pomiarowego
Woda

socjalno-
porzadkowych

0 parametrach wody
do picia do prac

Wodomierz
APATOR @32

Kotlownia
odlewni

przy

Wodomierz DN65
JS Qnom=25 mdh;
Qmax=50 malh

Kotiownia 2MW

Woda

chiodniczego
maszyn
odiewniczych

0 parametrach wody
do picia dla potrzeb
uzupetniania obiegu |

jw

jw

jw
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Zaklad Nr 1 Zakiad Nr 4

Mierzony Rodzaj . Rodzaj i

arametr : Miejsce . Miejsce
P urzadzenia . . |urzadzenia 3 .
i zainstalowania . zainstalowania

pomiarowego pomiarowego

Woda

o parametrach wody

do picia da|. . . :
jw jw jw jw

uzupetniania obiegu
W wannie
harfowniczej

Woda
o parametrach wody | Wodomierz

do picia dla potrzeb | APATOR @25
lakierni

Woda
o parametrach wody | Wodomierz

do picia dla potrzeb | APATOR @25
lakierni

Woda
o parametrach wody | Wodomierz

do picia dla potrzeb | PoWoGaz @50
Jakierni

Woda
o parametrach wody | Wodomierz
do picia do celow|SMOT @20

Magazyn przy
oczyszczalni - -
$ciekow

Magazyn przy
oczyszczalni - -
Sciekow

Magazyn przy
oczyszczalni - -
sciekow

tazienka na hali
obrobki - -
mechanicznej

sanitarnych
Woda -
o parametrach wody | Wodomi G i
dop icia do celév!\’: S!\: O?I“méezrg portiemni (ochrona |- -
.p brama Nr 1)
sanitarnych
Wodori Wodomierz DN100
Woda przemystowa ke Hala odlewni JS Quem=50 m¥nh; | Sprezarkownia
PoWoGaz @80 B 3
Qmax—100 m>/h

VI.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie co najmniej raz na miesigc i bedzie
rejestrowany w bazie danych.

V1.3.3. lios¢ $cieki przemystowych z Zaktadu nr 1 wprowadzanych poprzez studzienke SK-1
do zbiorczej kanalizacji ogoinosptawnej HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. okreslana bedzie na
podstawie pomiarow ilosci wody pobieranej ogotem dia Zakfadu, pomniejszonej o ilosci wody
pobieranej na cele chtodnicze i do uzupetniania obiegow zamknigtych. llo$¢ oczyszczonych
écickow przemystfowych odprowadzanych do kanalizacji mierzona bedzie za pomocq
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przeplywomierza zainstalowanego na odplywie ze zbiornika $&ciekéw oczyszczonych
w oczyszczaini chemicznej.

VI.3.4. llos¢ Sciekdéw przemystowych z Zaktadu nr 1 wprowadzanych poprzez studzienke
SK-4 do zbiorczej kanalizacji ogélnosptawnej HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. okreslana bedzie
na podstawie rejestru ilosci wody sanitarnej pobieranej przez Zakfad, pomniejszonej o iloci
wody pobieranej na uzupetnianie obiegéw zamknietych. llo§¢ oczyszczonych $Sciekow
przemystowych odprowadzanych do kanalizacji mierzona bedzie za pomocg
przeplywomierza zainstalowanego na odplywie ze zbiornika $ciekow oczyszczonych
W oczyszczaini chemicznej.

VI.3.5. Monitoring jakosci odprowadzanych $ciekow przemystowych z instalacji prowadzony
bedzie w studzienkach SK-1 dla Zaktadu nr 1 i SK-4 dla Zakfadu nr 4 z czestotliwoscig co
najmniej raz na 6 miesiecy we wskaznikach okreslonych w tabeli 5.

V1.4. Pomiary emisji halasu do $rodowiska

V9L.4.1 Pomiary emisji hatasu, okreslajace oddziatlywanie instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo- ustugowej, bedg prowadzone
w hastepujacych punktach referencyjnych:

Tabela 22
Lp. Punlft Lokalizacja punktu pomiarowego Wspolrz.edne
pomiarowy geograficzne
1 P1 Przy budynku mieszkalnym N 500 32" 37.6"
' (bez numeru) — ulica Wrzosowa E22°04 352"
5 P2 Przy budynku mieszkalnym N 50° 32" 37.4"
ul. Warikowicza 1 E 22°04" 36.3™
3 P3 Przy budynku mieszkalnym N 500 32" 37.0"
' ul. Warikowicza 2 E 22004 354"

Vi.4.2. Dodatkowo pomiary emisji hatasu do S$rodowiska bedg przeprowadzane
po kazdej zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych
w Tabeli 15 i/lub Tabeli 16.

VLS. Sposéb i czgstotliwo$¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby

i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych

substancji w wodach gruntowych

VI.51. Monitoring  zanieczyszczenia gleby i ziemi  prowadzony  bedzie
z czestotliwoscig raz na 10 lat przy czym pierwszy pomiar wykonany zostanie do korica 2021r.
w zakresie: metale (Cr, Zn Cd, Cu, Ni, Co, Pb), suma weglowodorow Ci2-Css,
wielopierécieniowe  weglowodory  aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antacen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2.3-c,d)piren, BTEX. Lokalizacja, ilo$é
I sposob poboru prébek bedzie zgodna z obowigzujgcymi przepisami szczegblowymi w tym
zakresie.

VI1.5.2. Dodatkowo proby gruntu beda pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji mogacych
powodowaé potencjalne zagrozenie skazenia gieby.
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VI.5.3. Monitoring wplywu instalacji na wody gruntowe prowadzony bedzie z czestotliwo$cig
raz na 5 lat w punktach i zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 23
L Oznaczenie Wspétrzedne Zakres analizowanych
P- piezometru geograficzne parametrow

N = 50°33'59,71";

1. P1l’z-1 E = 22004105,3711

2. | P2zA N =50"33'04,28" | L1, metale: (Al, Cr, zn Cd, Cu, Ni
E = 22°04'03,62 ;
N=50°3307 18" Co, Pb), suma weglowodoréw Ci12-

3. P3/1Z1 E = 22°04'16.79" Css, WWA, BTEX
N = 50°33'02,07";

4. | P4z E = 22°04'22,78"

VLA. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb
ich systematycznego nadzorowania

VI.A.1. Kazdy rodzaj odpaddw bedzie magazynowany selektywnie, w sposéb zapobiegajacy
ich negatywnemu oddzialywaniu na $rodowisko oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb
nieupowaznionych.

VI.A.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych beda posiadac
utwardzona nawierzchnie nieprzepuszczaing dla wod opadowych, ponadto w przypadku
odpaddéw w postaci ciekte] zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekéw. Odpady
niebezpieczne magazynowane bedg w sposéb uniemozliwiajgcy dostep do nich osdb
nieupowaznionych. W przypadku gdy zachodzi¢ bedzie mozliwosC wyptukania
zanieczyszczeh z odpadéw, miejsca ich magazynowania bedg uszczelnione | wyposazone
w studzienki bezodptywowe.

VI.A.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadow
i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczainej dla wod opadowych.
VI.A.4. Transport wewnetrzny odpaddw odbywac sie bedzie w sposdb uniemozliwiajgcy
przypadkowe rozproszenie.

VI.A.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z gromadzeniem, oczyszczaniem i odprowadzaniem
$ciekow beda utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym.

VI.A.6. Wszystkie urzagdzenia objete niniejszg decyzjg beda utrzymywane we wiladciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu o stosowane instrukcje.

VIL.A.7. Wszystkie stosowane w instalacji surowce | materialy wykorzystywane bedg zgodnie
z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajacych z zapiséw w kartach
charakterystyki substancji i preparatéw niebezpiecznych.

VI.A.8. Sposéb postepowania z materiatami zawierajgcymi substancje niebezpieczne
stosowanymi w instalacji bedzie zgodny z wewnetrznymi instrukcjami stanowiskowymi.
VI.A.9. Prowadzony bedzie systematyczny nadzér nad zapewnieniem wiasciwej ochrony
gleby, ziemi i wod gruntowych poprzez monitoring miejsc stuzacych do przechowywania,
przetadunku lub sktadowania substancji, odpaddw lub surowcow.
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VI.A.10. Wszystkie procesy produkcyjne odbywaé sie beda w halach produkcyjnych ze
szczelng posadzka.

VI.A.11. System kanalizacyjny, zardwno przemystowy jak i sanitarny oraz deszczowy, bedzie
szczelny,

VLA.12. Wszystkie $cieki deszczowe z powierzchni placéw i drég odprowadzane bedg do
kanalizacji HSW-Woedociagi Sp. z 0. 0. poprzez separatory substancji ropopochodnych.
VILA.13. Oczyszczanie Sciekow przemystowych przed wprowadzeniem do ogélnosptawnej
sieci kanalizacyjnej.

VI.A.14. Prowadzone bedg systematyczne szkolenia pracownikéw w zakresie zapobiegania
emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych.”

1.2. Punkt IX.4 otrzymuje brzmienie:

+1X.4. Do przetopu stosowany bedzie stop aluminium o ustalonym sktadzie chemicznym. Do
piecow podawane bedzie aluminium dostarczane w postaci czystych gasek, blokow stopu
i felg Ztomowych, z tym, ze felgi brakowe w ilo$ci stanowiacej (nie wiecej niz 15 %) materiatu
wsadowego, a ztom aluminiowy (pokruszone felgi) okoto 4%. Nie bedg stosowane zadne
topniki ani substancje uszlachetniajcie.”

1.3. Punkt Xl otrzymuje brzmienie:

»XIl. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji.

Xl1. Przestrzegane beda zasady i obowigzki ochrony przeciwpozarowej, okreslone
w Instrukcji zapewnienia bezpieczenstwa pozarowego oraz Instrukcji zabezpieczenia prac
niebezpiecznych pod wzgledem pozarowym.

X1.2. Przestrzeganie procedur bgdzie monitorowane na biezaco podczas inspekcji specjalisty
ds. zabezpieczenn przeciwpozarowych oraz podczas audytdw wewnetrznych
przeprowadzanych w ramach w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego i BHP.

XL.3. Konserwacje, przeglady ftechniczne oraz naprawy urzgdzen i sprzetu ochrony
przeciwpozarowej wykonywane beda przez uprawnione podmioty, a zakres wykonanych
czynnosci ujety bedzie w protokole.”

1.4. Dodaje punkt XIl o brzmieniu.

Xll. 1. Okresla sie dla prowadzacego instalacje zabezpieczenie roszczen w wysokosci 300
PLN w formie depozytu.”

I.5. Dodaje punkt XllI o brzmieniu.

»XIll. Pozwolenie jest wydane na ¢czas nieoznaczony”
ll. Pozostale warunki pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 22 lipca 2022 r., znak: W/514/2022 Spoétka pn.: Superior Industries
Production Poland Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON
830483450, NIP 8652215995) wystapita 0 zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007 r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 18 lipca 2008 r. znak: RS.VI.7660-48/2/08,
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z dnia 20 lutego 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013 r., znak:

08-1.7222.23.2.2012.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.12.2014.DW, z dnia

6 grudnia 2016 r., znak: 0S8-1.7222.3.3.2016.DW, z dnia 15 maja 2018 r., znak:

08-1.7222.5.9.2017.DW oraz z dnia 30 pazdziernika 2020 r. znak; 0S-1.7222.19.3.2020.MH

udzielajgcej Spotce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnoéci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacja malowania felg o zuzyciu
rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakfadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania proszkowego
i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikow organicznych 435 Mg/rok.

Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
459/2022.

Eksploatowane na terenie Spdékki instalacie klasyfikuja sie zgodnie z ust. 2 pkt 6
i ust. 6 pkt 9 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 .
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci (Dz. U. z 2014 r,
poz. 1169) do instalacji do topienia, tacznie ze stapianiem metali niezelaznych, w tym
produktow z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej
przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dia ofowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na dobe dla
pozostatych metali oraz instalacji do powierzchniowej obrébki substanciji przedmiotow jub
produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikébw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie.

instalacje zaliczane sg zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 i § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywaé na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na
§rodowisko oraz przedsiewzieé mogacych potencjalnie znaczgco oddziatywac na srodowisko
(Dz. U. poz. 1839 ze zm.). Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a
ustawy Prawo ochrony srodowiska wlasciwym w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja elektroniczna
wniosku  zostala przestana Ministrowi  Srodowiska przy pismie z dnia
8 sierpnia 2022 r., znak: 0S5-1.7222.31.10.2022 .BK.

Analizujac przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany mieszczg
sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7) ustawy Prawo ochrony
$rodowiska.

Po przeanalizowaniu wniosku stwierdzono, ze zawiera braki formalne. Do wniosku nie
dotaczono optaty rejestracyjnej oraz zaswiadczenia o niekaralnoéci wspoéinika.

W zwigzku z powyzszym pismem z dnia 6 wrzesnia 2022 r. znak: 0S§-1.7222.31.10.2022.BK

Marszalek Wojewodztwa Podkarpackiego wezwat Spoétke do uzupetnienia brakow

formalnych. Spoétka przy pismie z dnia 19.09.2022 r. znak: W/671/2022 ziozyta uzupetnienie

wniosku w ww. zakresie.

Po analizie formalnej Zzlozonych dokumentéw, pismem z dnia
19 pazdziernika 2022 r., znak: 0S-1.7222.31.10.2022.BK zawiadomiono 0 wszczeciu
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postepowania administracyjnego w Sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww.
instalacji  oraz ogloszono, ze przedmiotowy  wniosek  zostat umieszczony
W publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o Srodowisku i jego ochronie.

Ogloszenie z dnia 19 pazdziernika 2022 r., znak: 08-1.7222.31.10.2022.BK
informujace o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przediozonej w sprawie dokumentacji
byto dostepne przez 30 dni (tj. od dnia 26 pazdziernika 2022 r. do dnia 24 listopada 2022 r.)
na tablicy ogloszer Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0 Urzedu Miasta Staiowsj
Woli oraz na stronie internetowej | tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.

W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Spétka pismem z dnia 7 listopada 2022 r. znak: W/756/2022 przedstawita dane
Uzupetniajgce dotyczace ilosci odpadoéw przeznaczonych do przetwarzania.

Po szczegblowej analizie przedtozonej dokumentacji stwierdzono, ze wniosek spethia
wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przedmiotem wniosku $g Zmiany zwigzane z realizacjg nastepujacych przedsiewzied:

1. W Zaktadzie nr 1

- montaz nowej komory Srutowniczej wraz z odpylaczem komorowym OK-7 000, ktéra
astepowac bedzie zdemontowane stanowisko czyszczenia kokil z filtrem workowym

o skutecznosci 95% oraz emitorem (E8/Z1);

- montaz odpylacza typ MBM-3-B EX nowym emitorem (E40/Z1);

- uzyskanie zgody na prowadzenie Procesu odzysku odpadéw R4 ~ ziomu

aluminiowego we wszystkich piecach topialnych odlewni.

2. W Zaktadzie nr 4:

- montaz odpylacza mokrego AGTOS z emitorem (E38/Z4) (taki sam jak zostat
Zamontowany w zaktadzie 1 jako E36/Z21;

- montaz komory Srutowniczej z nowym emitorem (E39/Z4);

- zainstalowanie prasy do Zgniatania wiérow aluminiowych powstajgcych w trakcie
obrébki odlewéw (hala poleréw na zakiadzie 4);

- uzyskanie zgody na prowadzenie procesu odzysku odpadéw R4 - ziomuy
aluminiowego we wszystkich piecach topialnych odiewni.

Dodatkowo zmiana dotyczy:

3. Wykreslenia z pozwolenia dia odlewni Zaktadu Nr 1 pieca Hindenlang, ktéry byt
podtaczony do E1/Z4.

4. Wykreslenia wielkosci emisji niklu i tytanu z piecéw topialnych z pozwolenia z uwagi
na to, ze nie wystepuje emisja tych substancji, a wedtug oceny stuzb zaktadowych
Przyczyng tego moze byé fakt, ze aluminium pierwotne pozyskiwane jest obecnie
z innych zrédet.

5. Zwigkszenia o dwa rzedy wielkosci emisji dopuszczalne; manganu z uwagi na
podwyzszong ilosé.

6. Zmiane parametréw (Srednic) niektorych emitorow oraz podanie zblizonych do
mierzonych w trakcie pomiaréw temperatur gazéw na wylocie z emitorow.

7. Wykreslenia z obowiazku pomiarowego emitoréw myjek w Zaktadzie nr 4: £9/74,
E33/24, E10/Z4, E34/74.
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W obecnie obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym wielkosé emisji pytu ogotem i pytu
PM10 przy odpylaniu za pomoca filtra workowego o skutecznosci do 95% ustalona byta
w wysokosci 0,0712 kg/h, a pytu PM2,5w wysokosci 0,0142 kg/h. Nowy odpylacz komorowy
OK-7 000 zamontowany w Zaktadzie nr 1 bedzie miat wicksza skutecznosé tym samym
emisja z tego Zrodia bedzie mniejsza. W Zakladzie nr 1 odpylacz typ MBM-3-B EX
przewalowy zapewnia skutecznoéé odpylania rzedu 98-99% i stezenia w odpylonym
powietrzu ponizej 4 mg/m3, stad emisja pytdw nie przekracza 0,12 kg/h. Potwierdzajg to
pomiary emisji na emitorach E86 i E87 Zaktadu Nr 2, gdzie sg zainstalowane takie same
odpylacze. Emisja pytéw przy takim sposobie odpylania to wylgcznie emisja pytow PM10.
Emisja pylu PM 2,5 stanowi ok.75% czyli 0,09 kg/h. Poza wnioskowanym wykresleniem
z zapisbw pozwolenia, dopuszczalnej emisji nikiu i tytanu z piecow topialnych, co wynika
7 braku obecnosci tych substancji w wykonywanych pomiarach z emitoréw Zaktadu,
w ramach niniejszej zmiany pozwolenia korekcie ulegta rowniez dopuszczalna godzinowa
emisja zanieczyszczen do powietrza z emitora E1/Z4, co wynika to z faktu, iz w odlewni
Zaktadu Nr 1 zostanie zdemontowany piec Hindenlang, z ktorego dotychczas gazy i pyly byty
odprowadzane emitorem E1/Z4 (wspbinym z piecem topialnym wior aluminiowych).
Na podstawie wynikow prowadzonych pomiardw gazow | pytéw do powietrza, prowadzacy
instalacje zawnioskowat takze o zwiekszenie emisji manganu z emitorow piecow topialnych.
Zwiekszony tadunek emisji manganu zwigzany jest z tym, ze aluminium pierwotne
pozyskiwane jest obecnie z innych zrodet niz dotychczas. Dodatkowy, wnioskowany tadunek
emisji pytow wszystkich frakcji zwigzany jest z montazem nowej komory srutownicze]
i powstaniem dodatkowych emitorow (odpylacze).

Ze wzgledu na ww. zmiany w instalacji, w pozwoleniu skorygowano réwniez dopuszczalng
roczng emisje zanieczyszczef do powietrza z catej instalacji.

Zainstalowanie pras do zgniatania wiorow aluminiowych powstajacych w trakcie
obrébki skrawaniem odlewow sprawi ze zmniejszy sie objetosc tego odpadu oraz w jeszcze
wigkszym stopniu odzyskiwane bedzie chiodziwo zawarte we widrach, a tym samym
speiniony bedzie wymaog konkluzji BAT, ze wiora kierowane ponownie do przetopu maija by¢
pozbawione zanieczyszczen. Zmniejszeniu ulegnie objetos¢ widr, co sprawi ze zmniejszy si¢
powierzchnia konieczna do magazynowania tego odpadu.

Powstaty nowy odpad 0 kodzie 08 01 11* nie wynika z uruchomienia howego procesu
technologicznego w lakierniach Zaktadu 1 1 Zakiadu 4, tylko z uwagi na wigksze niz wczesniej
zuzycie farb rozcienczainikowych, ktére sa wymagane przez klientéw, z uwagi na to, ze
wcezesniej stosowane farby wodorozcienczalne nie gwarantowaty wymaganej jakosc powtok.
Z uwagi na zwigkszenie eksploatacji urzadzen w Zaktadzie nr 1 oraz niedoszacowanie ilosci
wytwarzanych odpadow w Zaktadzie nr 4, zwiekszeniu ulegna ilosci odpaddw o kedach:
12 01 21 (0 50 %) i 13 02 06* (0 300 %), oraz 10 10 08 (0 233%). Nie zmienia sig ich skiad,
ani sposoby magazynowania i dalszego postepowania tych odpadow W odniesieniu do
uwarunkowan okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym. Whnioskowane zmiany w instalacii
nie wptyna na wzrost emisji hatasu do srodowiska. Zadnych zmian - W szczegolinosci
zwiekszenia emisji - nie spowoduje uzywanie jako komponentu wsadu topialnego w piecach
do wtérego przetopu aluminium - Ztomu aluminiowego tj. pocietych felg. Ztom ten to czyste
aluminium - firma ziom dostarczajaca poprzez piaskowanie i mycie woda pozbawita
wszystkich zanieczyszczeh — W szczegolnosci powiok lakierniczych. Spetnia to wymogi
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konkluzji BAT oraz jest zgodne z zasadami prawidlowego gospodarowania odpadami
okreslonymi w ustawie o odpadach gdzie proces R4 recykling lub odzysk metali i zwiazkéw
metali jest zalecany.

W Zakfadzie nr 4 zainstalowanie dodatkowego odpylacza mokrege AGTOS oraz
zainstalowanie komory $rutowniczej wraz z odpylaczem komorowym wynika z koniecznos$ci
poprawy warunkow pracy oraz z doswiadczen z eksploatacii instalacii.

W zwigzku z powyzszym w punkcie 1.3.1.1. oraz 1.3.2.1. zmienianej decyzji
poprawiono proces topnienia aluminium z uwagi na to, ze beda podawane do wsadu
pokruszone felgi tj. odpady o kodach 19 10 02, 19 12 03, 16 01 18 w ilosci ok 4% w kazdym
z Zaktadow tj.: nr 1 oraz nr 4. Z uwagi ha powyzsze dodano w pozwoleniu warunki
prowadzenia dziatainosci w zakresie przetwarzania odpadéw w punkcie IV.5.1. oraz
zmieniono punkt 1X.4. W punkcie )1.1.1. uaktualniono dopuszczaing roczng emisje gazow
i pytdw z instalacji poprzez usuniecie w Tabeli nr 3 zanieczyszczent niklu oraz tytanu,
a poprawiono ilosci dopuszczonej emisji manganu przy emitorach nr E1/2/1, E2/Z1, E3/Z21,
E4/Z1, E33/Z1, E34/Z1,E1/Z4, E2/Z4, E3/Z4, E4/Z4, E5/Z4, ET/Z4. Rowniez w Tabeli nr 3
w wierszu 8 dodano komore $rutownicza, usunieto stanowisko czyszczenia kokilii z filtrem
workowym, w wierszu 19 dodano Odpylacz MDM-3-BEX, w wierszu 26 usunieto Piec
Hindenlang, a pozostawiono Piec topialny wiér alumioniowych SP-G1T10 ZPF Nr 1,
nastgpnie w wierszu 41 dodano Odpylacz mokry, a w wierszu 42 Odpylacz komorowy.
W punkcie il.1.2. w Tabeli nr 4 uaktualniono wielkosci emisji rocznej z instalacji. Z uwagi na
wytwarzanie nowego odpadu niebezpiecznego o kodzie 08 01 11*, dodano go do Tabeli nr
6 oraz nr 6a w punkcie 11.3.1 méwigcym o rodzajach i ilosciach odpadéw dopuszczonych do
wytworzenia oraz Zrédta powstania, w Tabeli nr 11 w punkcie IV.3.1. opisujgcym rodzaj
odpadu, miejsce i sposdb magazynowania odpadéw niebezpiecznych oraz w Tabeli 13
mowigce] o sposobie dalszego gospodarowania z odpadami. Réwniez w Tabeli 6 i 6a
zwigkszono iloci odpadu o kodzie 13 02 06*. W punkcie 11.3.2. w Tabeli 7 i 7a poprawiono
ilosci odpadu o kodzie 10 10 08 oraz 12 01 21. W punkgie IV w zwigzku ze zmiang srednic
i temperatur niektorych Zzrédet emisji oraz zamontowaniu odpylaczy uaktualniono Tabele
nr 8. Takze w Tabeli nr 9 w punkcie IV dodano nowe urzadzenia ochrony powietrza
w wierszach: 7,8,9. Ponadto z punktu 1.2.1.1. usunieto 2 oczyszczarki form odlewniczych
(kokil) w miejsce ktérych wstawiono komore $rutownicza. Dodatkowo poprawiono w punkcie
1.1. forme zapisu méwiacego o rodzaju instalacji oraz sposéb przedstawienia maksymalnej
dopuszczalnej emisji rocznej z instalacji w Tabeli 4.

Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia 2 listopada 2022 r. znak:
0S8-1.7222.31.10.2022.BK na podstawie art. 41a ust.1 ustawy o odpadach wniost
O przeprowadzenie kontroli przez Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska z uwagi na rozszerzenie dziatalnosci Spétki o przetwarzanie odpadéw.

Po przeprowadzeniu kontroli Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
postanowieniem z dnia 7 grudnia 2022 r. zpak: DTWI.7060.58.2022.HS poinformowat
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, Ze instalacja do przetwarzania odpadéw o kodach
1910 02, 19 12 03, 16 01 18 oraz miejsca magazynowania tych odpadodw zlokalizowane na
terenie Spdki spelniajg wymagania okreslone w przepisach ochrony s$rodowiska.

Réwniez pismem z dnia 2 listopada 2022 r. znak: 0S-1.7222.31.10.2022.BK Marszaiek
Wojewédztwa Podkarpackiego na podstawie art. 183 ¢ ust. 2 ustawy Prawo Ochrony
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Srodowiska zwrocit sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli w przedmiocie spetienia wymagan okreslonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Postanowieniem z dnia 22 grudnia 2022 r. znak: PRZ.5268.10.3.2022.DS Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie wymagan
ochrony przeciwpozarowej okreslonych w przepisach przeciwpozarowych, a takze zgodnosc
przedmiotowych miejsc magazynowania odpadow z warunkami ochrony przeciwpozarowej
zawartymi w ,Operacie Przeciwpozarowym dla miejsc magazynowania odpadow
w Zaktadach nr 1 oraz nr 4 Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0., ul. Ignacego
Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola”, opracowanym w kwietniu 2019 r. przez rzeczoznawce
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych.

Pismem z dnia 23 listopada 2022 r. znak: W/785/2022 Spotka przedstawita propozycje
wysokosci oraz formy zabezpieczenia roszczen, a pismem z dnia 28 listopada 2022 r. znak:
W/787/2022 uzupetnienie dotyczace min. ilosci odpadéw przeznaczonych do przetwarzania.
W zwiazku z tym, postanowieniem z dnia 6 grudnia 2022 r. znak: 08-1.7222.31.10.2022.BK
Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego ustanowit zabezpieczenie roszczen w formie
depozytu w wysokoséci 300,00 (trzysta zt zero groszy).

Punkt XI zmienianej decyzji otrzymat nowe brzmienie, w ktérym ustalono wymagania
wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowe; instalacji. Nastepnie dodano punkt Xl
méwigcy o zabezpieczeniu roszczen oraz punkt XHI mowigcy o okresie obowigzywania
pozwolenia. Poprawiono numeracje w punkcie 1.3., a po naniesionych zmianach poprawiono
numery tabel.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza z rozbudowanej instalacji do
produkeji samochodowych felg aluminiowych nie spowoduje przekroczenia wartosci
dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 1.,
poz. B45) oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku
nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Zastosowane rozwigzania techniczne beda spetnia¢ wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spéice funkcjonuje System Zarzadzania srodowiskowego zgodny z norma
ISO 14001 i System Zarzadzania Jakoscig ISO TS 16949, co zapewnia ciagly nadzor, w tym
takze nad caloksztattem oddziatywan na $rodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacje beda spetnia¢ wymogi prawne
w zakresie emisji gazow i pytow do powietrza, emisji $ciekéw do wod i hatasu do $rodowiska,
a gospodarka odpadami prowadzona bgdzie prawidiowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegblnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci srodowiska
oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig ustalen
dotyczacych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych technik (BAT),
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o ktorych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Zachowane sg réowniez standardy jako$ci rodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych
materiatow.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyz;ji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia decyzji.

W ftrakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do 2zrzeczenia sig¢ odwolania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.
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